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Содержание программы производственного обучения

Тема 1. Вводное занятие
Обучающийся должен иметь представление:
· о содержании труда оператора нефтепереработки 
Обучающийся должен знать:
· базовое предприятие;
· продукцию, выпускаемую базовым предприятием;
· режим работы и правила внутреннего распорядка в учебных мастерских и лабораториях;
Содержание учебной информации:
      
Содержание труда оператора нефтепереработки, этапы профессионального становления рабочего. Ознакомление учащихся с мастерской; расстановка учащихся по рабочим местам. Ознакомление учащихся с порядком получения и сдачи инструментов, приспособлений.
Ознакомление с режимом работы, формами организации труда и правилами внутреннего распорядка в учебных мастерских.
Межпредметные связи: черчение, материаловедение, химия, физика, электротехника, спецтехнология
Тема 2. Безопасность труда и пожарная безопасность в учебных мастерских
Обучающийся должен знать:
· правила и нормы безопасности труда в учебных мастерских;
· требования безопасности труда к производственному оборудованию;
· меры предосторожности при пользовании пожароопасными   жидкостями;

· правила поведения при пожаре;

· правила пользования электронагревательными приборами и электроинструментом;

· возможные воздействия электротока, технические средства и способы защиты, знаки и подписи безопасности.
Обучающийся должен уметь:
· пользоваться первичными средствами пожаротушения;
· вызывать пожарную команду;
· оказывать первую помощь пострадавшим.
Содержание учебной информации:
    
Правила и нормы безопасности труда в учебных мастерских.
Требования безопасности труда к производственному оборудованию и производственному процессу. Основные опасные и вредные производственные факторы, возникающие при работе в учебных мастерских: электрический ток, падение, острые детали. Меры по уменьшению их воздействия на организм человека. Причины травматизма, мероприятия по его предупреждению. Виды травм.
Пожарная безопасность. Причины возникновения пожаров в учебных мастерских и других помещениях учебных заведений. Меры по их предупреждению.
Меры предосторожности при пользовании пожароопасными жидкостями и газами.
Правила поведения учащихся при пожаре; порядок вызова пожарной команды. Пользование первичными средствами пожаротушения. Мероприятия по обеспечению пожарной безопасности, пути эвакуации.
Основные правила и нормы электробезопасности. Правила пользования электронагревательными приборами и электроинструментом; заземление электроустановок, отключение электросети. 
Возможные воздействия электротока, технические средства и способы защиты, знаки и подписи безопасности. Виды электротравм. Оказание первой помощи пострадавшим.
Тема 3. Экскурсия на предприятие
Обучающийся должен знать:
· общую характеристику предприятия;

· виды выпускаемой продукции;

· информацию о появлении новых профессий.
Содержание учебной информации:
     
Общая характеристика предприятия, его структура. Продукция, выпускаемая предприятием. Система контроля качества продукции.
Производственный план, формы участия учащихся в выполнении производственного плана. Появление новых профессий, системы подготовки и повышения квалификации рабочих. Значение экономического образования рабочих. Освоение нового хозяйственного механизма; экономические показатели работы предприятия: формы участия рабочих в управлении предприятием. Ознакомление с работой цехов предприятия.
Тема 4.Слесарные работы
Тема 4.1 Разметка плоских поверхностей
Обучающийся должен знать:
· назначение и способы выполнения плоской разметки;
· инструмент и приспособления, применяемые при разметке;
· правила организации  рабочего  места и  безопасные  приемы  труда  при  разметочных  работах.
Обучающийся должен уметь:
· подготавливать поверхности деталей под разметку, 

· производить разметку контуров по размерам и шаблону,
· производить заточку и заправку кернеров, чертилок и ножек циркуля;
· соблюдать правила безопасности труда;

· правильно организовывать рабочее место.

Содержание учебной информации:
Техника безопасности при выполнении разметочных операции. Подготовка деталей к разметке. Нанесение прямолинейных рисок произвольно, параллельно, рисок на различном расстоянии между ними, взаимно перпендикулярных рисок и рисок пол заданными углами. Нанесение окружностей и их частей. Кернение. Разметка несложных деталей с отсчетом размеров от кромок заготовки и от осевых линий. Разметка деталей по шаблонам. Заточка и заправка инструмента.
Межпредметные связи: черчение, материаловедение, математика
Тема 4.2 Рубка металла
Обучающийся должен знать:
· назначение и способы выполнения рубки, инструменты для рубки и правила пользования ими;
· правила организации рабочего места и безопасности труда;

· приемы заточки и контроля углов зубила и крейцмейсоля;
· приемы рубки металла по уровню и выше уровня губок тисков;
· устройство и приемы работы на рубильных пневматических молотках.
Обучающийся должен уметь:
· соблюдать правила безопасности труда и организации рабочего места;
· производить рубку металла по уровню и выше уровня губок i исков;
· затачивать инструмент для рубки и проверять углы заточки;
· пользоваться механизированным инструментом.
Содержание учебной информации:
Техника безопасности прирубке металла. Упражнение в держании мо южа и в движениях при кистевом, локтевом и плечевом ударах.
Рубка листовой стали по уровню губок тисков и разметочным рискам. Вырубание на  плите заготовок различных очертаний из листовой стали. 

Межпредметные связи: черчение, материаловедение, физика, спецтехнология.

Тема 4.3 Правка и  гибка металла
Обучающийся должен знать:
· назначение и способы выполнения операций правки, гибки, применяемые инструменты и приспособления;
· правила организации рабочего места и безопасности труда;
· правила выполнения гибочных работ.
Обучающийся должен уметь:
· править и гнуть в холодном состоянии полосовую сталь, круглые стальные прутки и листовую сталь;
· пользоваться инструментами и приспособлениями;

· соблюдать правила безопасности труда и организации рабочего места;

· пользоваться механизированными средствами правки и гибки.

Содержание учебной информации:
Правка полосовой и круглой стали на плите и на призмах. Правка листовой стали. Правка с помощью ручного пресса Правка труб и сортовой стали (уголка). Гибка полосовой стали по заданный угол. Гибка стального сортового проката на ручном прессе. Гибка кромок листовой стали вручную и с применением приспособлений. Гибка колец из проволоки и поло совой стали.
Гнутье стальных труб в приспособлениях с наполнителем. Гнутье красномедных и алюминиевых труб малого диаметра
Межпредметные связи: черчение, материаловедение, химия, физика, математика, спецтехнология.
Тема 4.4 Резка металла
Обучающийся должен знать:
· назначение и способы, выполнения операций при резке металла ножовкой, труборезом,  ручными и рычажными ножницами, приводными, электрическими ножовками;
· правила организации рабочего места и безопасности труда;
· инструмент и оборудование, применяемые при резке.
Обучающийся должен уметь:
· производить резку полосового материала, а также квадратного, круглого и прямоугольного сечения без разметки и по рискам;

· работать на механизированных станках и машинах приводных;

· правильно выполнять приемы работы и организацию рабочего места;

· выполнять требования безопасности труда

Содержание учебной информации:
Техника безопасности при резке металла. Установка полотна в рамке ножовки. Упражнение в постановке корпуса, в держании слесарной ножовки и движение ею.
Разрезание полосовой, квадратной и круглой стали в тисках по рискам. Разрезание труб и угловой стали по рискам. Разрезание труб труборезом.
Резание листового материала ручными ножницами.
Межпредметные связи: черчение, материаловедение, химия, физика, математика, спецтехнология.
Тема 4.5 Опиливание металла
Обучающийся должен знать:
· сущность и назначение опиливания;
· инструменты и  приспособления»  применяемые  при  опиливании   металла,   и  приемы  пользования ими;
· возможные виды и причины брака и меры предупреждения;
· требования к организации рабочего места и правила безопасности труда.
Обучающийся должен уметь:
· соблюдать правила безопасности труда и организации рабочего места;
· выбирать инструмент, устанавливать высоту тисков в зависимости от роста;
· правильно выполнять все приемы работ при опиливании;
· пользоваться механизированными приспособлениями и инструментами;
· пользоваться контрольно-измерительным и поверочным инструментом.
Содержание учебной информации:
Техника безопасности при опиливании. Упражнение в отработке основных приемов опиливания плоских поверхностей. Опиливание широких и узких поверхностей с проверкой плоскостности проверочной линейкой. Опиливание открытых и закрытых плоских поверхностей, сопряженных под углом 90", под острым и тупым углами. Проверка плоскостности по линейке. Проверка угла угольником, шаблоном и угломером.
Упражнение в измерении деталей штангенциркулем с точностью отсчета по нониусу 0,1 мм.
Опиливание параллельных плоских поверхностей. Опиливание поверхностей цилиндрических стержней и фасок на них. Опиливание криволинейных выпуклых и вогнутых поверхностей. Проверка радиусомером и шаблонами.
Межпредметные связи: черчение, материаловедение, химия, спецтехнология.
Тема 4.6 Сверление, зенкование и развертывание
Обучающийся должен знать:
· технику   безопасности   при   сверлении   на   станках   ручными,   электрическими   и    пневматическими машинами;
· инструмент и приспособления, применяемые при сверлении, зенковании и   развертывании;
· приемы сверления сквозных и глухих отверстий по разметке, шаблонам и кондукторам;
· приемы зенкования и развертывания отверстий. 

Обучающийся должен уметь:
· соблюдать правила безопасности труда при сверлении,  зенковании, зенкеровании  и развертывании;
· производить наладку станка и управлять им;
· выполнять различные виды сверления, зенкования, зенкерования и развертывания с применением приспособлений;
· работать ручными дрелями и трещетками; 
· затачивать сверла;
· определять нужный режим резания при сверлении и развертывании по таблицам и путем расчета
Содержание учебной информации:
Инструктаж по содержанию занятий и безопасности труда Упражнение в управлении сверлильным станком и его наладке. Сверление сквозных отверстий по разметке и в кондукторе. Сверление глухих отверстий с применением упоров, мерных линеек, мембов. Сверление ручными и  электрическими дрелями. Сверление с применением механизированных ручных инструментов. Заправка режущих элементов сверл. Зенкование отверстий под головки винтов   и   заклепок.   Подбор   разверток   в   зависимости    от    назначения   и   точности обрабатываемого отверстия. Развертывание цилиндрических сквозных отверстий вручную. Развертывание конических отверстий под штифты.
Межпредметные связи: черчение, материаловедение, химия, физика, математика, спецтехнология.
Тема 4.7 Нарезание резьбы
Обучающийся должен знать:
· способы нарезания резьбы ручными и механизированными инструментами и на станке;
· требования к организации рабочего места и правила безопасности труда;
· инструмент, применяемый при нарезании резьбы;
· основные правила нарезания наружной и внутренней резьбы;
Обучающийся должен уметь:
· определять по таблицам диаметры стержней и отверстий под резьбу;
· пользоваться инструментом для нарезания резьбы;
· нарезать резьбу круглыми и раздвижными плашками;
· нарезать резьбу в сквозных и глухих отверстиях;
· проверять резьбу (ее качество);
· пользоваться измерительными и поверочными инструментами;
· организовывать рабочее место и соблюдать правила безопасности работы.

Содержание учебной информации:
Инструктаж по содержанию занятий и безопасности труда Нарезание наружной резьбы на болтах, шпильках, трубах. Нарезание резьбы в сквозных и глухих отверстиях. Ознакомление с резьбонакатыванием. Контроль резьбовых соединений.
Межпредметные связи: черчение, материаловедение, химия, физика, математика, спецтехнология.
Тема 4.8 Выполнение неразъемных соединений
Обучающийся должен знать:
· виды заклепочных соединений;
· назначение и способы клепки;
· инструменты и приспособления, применяемые при клепке:
· требования к организации рабочего места и правила безопасности груда при клепальных работах.
Обучающийся должен уметь:
· размечать, сверлить, зенковать отверстия;
· определять длину заклепки с полукруглыми, потайными, полупотайными   головками;
· выполнять   работы  по   склепыванию   шарнирных   соединений,   соединение   встык   в нахлестку; 
· организовывать рабочее место при клепке;
· выполнять правила безопасности работы.
Содержание учебной информации:
Инструктаж по содержанию занятий и безопасности труда. Подготовка деталей заклепочных соединений. Сборка и клепка нахлесточного соединения вручную и на прессе заклепками с полукруглыми и потайными головками.
Межпредметные связи: черчение, материаловедение, химия, спецтехнология.

Тема 4.9 Распиливание и припасовка
Обучающийся должен знать:
· способы распиливания и припасовки;
· применяемые инструменты и  приспособления;
· правила организации рабочего места и правила безопасной работы при распиливании и  припасовке.
Обучающийся должен уметь:
· размечать, высверливать, вырубать и распиливать с точностью до 0,2 мм различные внутренние контуры,
· производить припасовку двух деталей с равномерным просветом не более 0.15 мм;
· припасовывать открытые и закрытые внутренние контуры;
· организовывать рабочее место и выполнять правила безопасной работы.
Содержание учебной информации:
Инструктаж по содержанию занятий и безопасности труда
Высверливание и вырубание проемов и отверстий. Обработка проемов и отверстий несложного контура вручную напильниками. Обработка проемов и отверстий несложного контура вручную напильниками. Обработка отверстий прямолинейных контуров вручную напильниками, а также с применением механизированных инструментов
Проверка формы и размеров контура универсальными инструментами, по шаблонам и вкладышам.

Межпредметные связи: черчение, материаловедение, химия, спецтехнология.
Тема 4.10 Шабрение и притирка

Обучающийся должен знать: 
· приемы подготовки поверхностей деталей для шабрения и притирки;

· приемы шабрения узких, широких, криволинейных поверхностей;

· инструмент, применяемый при шабрении;

· приемы заточки шаберов;

· приемы контроля пришабриваемой поверхности;

· способы определения размеров деталей и качество притираемой поверхности;

· применяемые при притирке материалы, инструменты н приспособления;

· приемы притирки;
· правила организации рабочего места и безопасности работ при шабрении и притирке.
Обучающийся должен уметь:
· припиливать поверхности деталей под шабрение;
· наносить краску на поверхности плиты;

· затачивать и заправлять плоские и трехгранные шаберы;
· производить    предварительное    и     окончательное    шабрение     широких,    узких     и  криволинейных поверхностей;

· подготавливать поверхности деталей под притирку;

· подготавливать необходимые материалы, инструменты и приспособления лая притирки.

· производить притирку широких, узких, криволинейных поверхностей,  цилиндрические  валики и конические пары;

· шаржировать притиры;

· организовывать рабочее место и соблюдать правила безопасной работы при притирке и   шабрении.

Содержание учебной информации:
Инструктаж по содержанию занятий и безопасности труда. Подготовка плоских поверхностей, приспособлений, инструментов и вспомогательных материалов для шабрения. Шабрение плоских поверхностей. Шабрение криволинейных поверхностей. Затачивание и заправка шаберов для обработки плоских и криволинейных поверхностей.
Подготовка для притирки поверхностей деталей, притирочных материалов, приспособлений.
Ручная притирка плоских поверхностей различных деталей. Контроль обработанных поверхностей лекальной линейкой, измерение размеров микрометром.
Монтажная  притирка рабочих  поверхностей   клапанов   и   клапанных гнезд  кронов с  конической пробкой.

Межпредметные связи: черчение, материаловедение, химия, физика, спецтехнология.

Тема 4.11 Комплексные работы

Обучающийся должен знать:
· общие положения рациональной организации рабочего места;
· оборудование и приспособления, инструменты и  материалы   применяемые в    учебной мастерской;
· технологический процесс изготовления детален сложностью 1- 2 разряда;
· наладку сверлильного станка, приемы управления им;
· правила безопасной работы при изготовлении деталей.

Cmудeнm должен уметь:
· изучать чертеж, изготовлять изделия сложностью 1 - 2 разряда;

· выбирать инструмент, правильно пользоваться им, затачивать инструмент;

· определять нужный режим резания при сверлении, производить наладку станка.

· работать механизированным инструментом  (пневматическими,  электрическими   дрелями ножницами, гайковертами);
· применять безопасные приемы труда при изготовления деталей.
Содержание учебной информации:  
Изготовление различных изделий и деталей. Выполнение работ по рабочим чертежам и технологическим картам с самостоятельной настройкой сверлильных станков, с применением механизированных инструментов.
Точность обработки в пределах 2-го квалитета, соответствующие 4-5 классам шероховатости. Подбор изделий должен наиболее полно обеспечивать применение различных видов работ.

Проверочная работа

Межпредметные связи: черчение, математика, физика, химия, спецтехнология.

Тема 5.   Обучение в мастерской  КИПиА 

Тема 5.1.  Ознакомление с мастерской КИПиА. Организация рабочего места и безопасность труда.
Обучающийся должен знать:
· назначение, устройство и оборудование лаборатории;
Обучающийся должен уметь:
· обращаться с образцовым оборудованием.
Содержание учебной информации:
Инструктаж по технике безопасности, электробезопасности и пожарной безопасности в лаборатории КИП.
Ознакомление с назначением, устройством оборудования лаборатории, рабочими местами, рабочими и образцовыми приборами. Обращение с образцовыми и рабочими приборами. Уход за рабочим местом, подготовка его для проведения лабораторных работ.
Ознакомление с программой производственного обучения в лаборатории КИПиА.

Межпредметные связи: сведения о контрольно-измерительных приборах и элементах автоматики.
Тема 5.2 Устройство и правила эксплуатации приборов для измерения давления
Обучающийся должен знать:
· устройство и работу пружинных и грузопоршневых манометров;
· первичные  преобразователи давления  с  пневматическим,  электрическим   и   токовым  выходным сигналом.
Обучающийся должен уметь;
· подключать питание к пневматическим и электрическим датчикам;
· производить поверку пружинных манометров при помощи грузопоршневого;
· разбирать и собирать пружинные манометры;
· регулировать пружинные манометры;
· производить  калибровку  манометров  с  пневматическим,  электрическим  и  токовым    выходным сигналом;
· производить замену неисправных узлов приборов.
Содержание учебной информации:
Практическое ознакомление с устройством и правилами эксплуатации приборов для измерения давления. Проверка и регулировка манометра по образцовому прибору. Обучение приемам эксплуатации приборов для измерения давления Замена диаграмм. Заправка самописцев, снятие показаний с приборов.
Межпредметные связи: физика, сведения о КИП и элементах автоматики.
Тема 5.3  Устройство и правила эксплуатации приборов для измерения температуры
Обучающийся должен знать:
· устройство и принцип работы приборов для измерения температуры.
Обучающийся должен уметь:
· производить настройку и поверку приборов;
· производить снятие показаний с приборов.
Содержание учебной информации:
Практическое ознакомление с устройством приборов для измерения температуры. Настройка и поверка приборов. Снятие показаний с приборов.
Межпредметные связи: физика, сведения о КИП и элементах автоматики.

Тема 5.4 Устройство и правила эксплуатации приборов для измерения расхода
Обучающийся должен знать:
· устройство и принцип работы приборов для измерения расходов.
Обучающийся должен уметь:

· производить снятие показаний с приборов;
· производить замену диаграмм и заправку самописцев;

· производить поверку приборов для измерения расхода

Содержание учебной информации:
Практическое ознакомление с устройством и правилами эксплуатации приборов для измерения расхода. Замена диаграмм и заправка самописцев. Снятие показаний с приборов.
Межпредметные связи: физика, сведения о КИП и элементах автоматики, процессы и аппараты химической технологии.
Тема 5.5 Устройство и правила эксплуатации приборов для измерения уровня
Обучающийся должен знать:
· устройство и  работу приборов для измерения уровня;

· способы измерения уровня.
Обучающийся должен уметь:
· производить снятие показаний с приборов;

· производить настройку механизма контроля работы уровнемера;

· производить чистку и подключение приборов.

· производить поверку приборов для измерения уровня.

Содержание учебной информации:
Практическое ознакомление с устройством и правилами эксплуатации приборов для измерения уровня. Чистка, подключение. Настройка механизма контроля работы уровнемера Снятие показаний с прибора.
Межпредметные связи: физика, сведения о КИП и элементах автоматики, процессы и аппараты химической технологии.
Тема 5.6  Устройство, и правила эксплуатации приборов для определения состава и качества вещества
Обучающийся должен знать:
· способы определения состава и качества вещества;

· устройство и принцип действия приборов для определения состава и качества вещества;

· поверку приборов для определения состава и качества вещества.
Обучающийся должен уметь:

· производить снятие показаний с приборов;
Содержание учебной информации:
Практическое ознакомление с устройством и правилами эксплуатации приборов определения состава и качества вещества.
Межпредметные связи: химия, сведения о КИП и элементах автоматики, процессы и аппараты химической технологии.
Тема 5.7 Устройство и правила эксплуатации автоматических регуляторов, устройств защиты, сигнализации и блокировки. Наладка и проверка элементов автоматики.
Обучающийся должен знать:
· устройство и принцип действия автоматических регуляторов, устройств защиты, сигнализации и блокировки. 

Обучающийся должен уметь:
· производить наладку и проверку элементов автоматики.
Содержание учебной информации:
Практическое ознакомление с устройством и правилами эксплуатации автоматических регуляторов, устройств защиты, сигнализации и блокировки. Наладка и проверка элементов автоматики. 

Проверочная работа

Межпредметные связи: сведения о КИП и элементах автоматики, электротехника, черчение.
Тема 6 Обучение в электромонтажной мастерской.
Тема 6.1 Вводное занятие. Ознакомление с мастерской. 

Обучающийся должен знать:
· назначение, устройство и оборудование мастерской.
Обучающийся должен уметь:
· обращаться с электромонтажным оборудованием.
Содержание учебной информации:      
Ознакомление с задачами курса электромонтажных работ (должен знать, должен уметь). Ознакомление с рабочими столами электромонтажника, с силовым щитом, с напряжением питания. Ознакомление с правилами поведения в электромонтажной мастерской. Уход за ра​бочим местом. Распределение учащихся по бригадам.
Межпредметные связи: электротехника,  спецтехнология, охрана труда
Тема 6.2 Безопасность труда, электробезопасность и пожарная безопасность.

Обучающийся должен знать:
· инструкции по безопасности труда и электробезопасности;
· меры ответственности за невыполнение правил электрической безопасности;

· меры защиты от поражения электрическим током;

· виды поражения электрическим током;
· индивидуальные средства защиты от поражения электрическим током;

· причины пожара в электромонтажной мастерской;

· правила пользования средствами пожаротушения.

Обучающийся должен уметь:
· пользоваться индивидуальными средствами защиты от поражения  электрическим током;

· пользоваться средствами пожаротушения.
Содержание учебной информации: 

Ознакомление с инструкциями по безопасности труда и электробезопасности. Ознакомление с мерами ответственности за невыполнение правил электробезопасности и безопасности труда при подготовке к электромонтажным работам.
Ознакомление с мерами защиты от поражения электрическим током, индивидуальные средства защи​ты. Ознакомление с видами поражения .эл.током, оказание помощи при поражении электрическим током,
Ознакомление с пожарной безопасностью, с причинами пожара в электромонтажной мастер​ской. Ознакомление с правилами пользования средствами пожаротушения.
Инструктаж по безопасности труда, электробезопасности и пожарной безопасности.
Межпредметные связи:  спецтехнология,  электротехника, охрана труда.
Тема 6.3 Соединения и ответвления жил проводов и кабелей.
Обучающийся должен знать:
· технологию оконцевания и соединения проводов;
· марки проводов, шнуров, кабелем;
· технологию опрессовки проводов и кабелей;
· технику безопасности.

Обучающийся должен уметь:
· разделывать и зачищать провода и кабели:
· производить соединения алюминевых, медных жил болтовыми и винтовыми зажимами.
· производить опрессовку алюминиевых и медных жил, проводов и кабелей;
· сращивать провода разных сечений;
· маркировать провода.
Содержание учебной информации:                                      

Соблюдение требований безопасности труда при соединении и ответвлении жил прово​дов и кабелей, при разделке кабелей. Заготовка и разделка проводов и кабелей. Заготовка монтажных проводов, правка и нарезание их по длине. Снятие изоляции, зачистка и загиба​ние проводов. Оконцевание однопроволочных и многопроволочных проводов (под пистон, кольцом, гнтырем). Закрепление наконечников пайкой, опрессовкой с применением опрессо-вочных клещей.
Присоединение алюминиевых проводов и кабелей к контактным выводами электробору-дования. Освоение различных способов присоединения. Выполнение ответвлений от магист​ральных проводов с алюминиевыми и медными жилами при помощи специальных зажимов.
Соединение алюминиевых и медных жил болтовыми и винтовыми зажимами. Сращива​ние проводов. Маркировка проводов и кабелей.
Разделка кабеля и проводов с бронированной, пластмассовой и резиновой оболочками. Закрепление и укладка кабелей в туннелях и лотках. Соединение кабелей в муфтах.
Межпредметные связи: электротехника,  спецтехнология, охрана труда
Тема 6.4 Пайка алюминиевых и медных жил
Обучающийся должен знать:
· припои и флюсы;
· технику безопасности при пайке;
· инструменты и приспособления.

Обучающийся должен уметь:
· паять и  лудить;
· производить контроль паяных соединений;
· разделывать провода и кабели.
Содержание учебной информации:                                         

Техника безопасности при выполнении паяльных работ. Выбор припоя и флюса для пай​ки алюминиевых и медных жил. Подготовка инструментов н приспособлений. Пайка мягки​ми припоями при помощи паяльника и горелки. Лужение поверхности погружением и расти​ранием. Пайка твердыми припоями.
Соединение однопроволочных алюминиевых жил пайкой двойной скруткой с желобом. Соденинение многопроволочных алюминиевых жил непосредственным сплавлением припоя. Оформление концов многопроволочнон медной жилы в кольцо с последующей пропайкой. Оконцевание медных жил проводов н кабелей с пайкой с помощью наконечников. Соедине​ние и ответвление медных жнл пропоянной скруткой.
Ознакомление с методами электросварки жил проводов и кабелей.
Межпредметные связи: электротехника,  спецтехнология, охрана труда
Тема 6.5  Изготовление монтажных жгутов и медных жил
Обучающийся должен знать:
· назначение жгута;

· технологию вязки погута;

· технику безопасности.

Обучающийся должен уметь:
· изготавливать шаблоны по принципиальным схемам;

· производить вязку.

Содержание учебной информации:    
Ознакомление с технической документацией на изготовление жгута Вязка его. Изготов​ление по схемам соединений и принципиальным схемам шаблонов для вязки жгутов.
Межпредметные связи: электротехника,  спецтехнология, охрана труда
Тема 6.6  Монтаж электрических проводок в щитах и пультах.
Обучающийся должен знать:
· методы сращивания и соединения проводов и кабелей;
· методику маркировки проводов и кабелей;
· КИП и элементы автоматики;
· технику безопасности.

Обучающийся должен уметь:
· устанавливать щитки и пульты;
· вводить кабели, расключать на клемникн, аппаратуру и приборы;
· проверять сопротивление изоляции мегаомметром;

· прозванивать электрические цепи.

Содержание учебной информации:                                         

Монтаж щитков и щитов питания. Выбор направлений основных потоков и трасс электрических проводов в щитах и пультах в соответствии со схемами соединений.
Сверка электрических схем соединения и электрических схем щита (пульта). Укладка проводов, их маркиров​ка, расключение эл.проводки на рейке зажинов типа РЗ или коммутационную аппаратуру. Проверка сопротивления изоляций электрических линий мегаомметром.
Разметка проводов, ее монтаж и крепление. Сращивание и соединение проводов через клеммники и напрямую.
Ввод контрольных кабелей в щит или в пульт. Крепление, разделка и расключение кабе​ля на клеммники, аппаратуру и приборы.
Маркировка проводов и электрических цепей, распайка и маркировка штепсельных разъемов различ​ных модификаций.
Монтаж и крепление коммутационной аппаратуры автоматов, ключей и кнопок управле​ния.
Подключение и монтаж различных контрольно-измерительных приборов и элементов ав​томатики в щитах и пультах. Прозвонка электрических цепей управления и контроля. Разключение приборов и реле между собой и клеммниками в щитах и пультах.
Межпредметные связи: электротехника,  спецтехнология, охрана труда 
Тема 6.7 Работа с резисторами и конденсаторами

Обучающийся должен знать:
· типы резисторов и конденсаторов;

· технологию измерения параметров радиоэлементов с помощью приборов;
· способы соединения резисторов и конденсаторов;
· технику безопасности.

Обучающийся должен уметь:
· измерять параметры резисторов и конденсаторов;
· определять исправность;

· производить пайку и монтаж.

Содержание учебной информации:  
Ознакомление с типами и проверка исправности и маркировки. Измерение параметров радиоэлементов с помощью приборов. Выполнение пайки и монтажа резисторов и конденса​торов с контактами, лепестками и на печатных платах. Техника безопасности.
Межпредметные связи: электротехника,  спецтехнология, охрана труда
Тема 6.8  Работа с катушками индуктивности, трансформаторами и дросселями

Обучающийся должен знать:
· конструкции катушек индуктивности, трансформаторов, дросселей;
· технологию монтажа низковольтных трансформаторов;

· технику безопасности.

Обучающийся должен уметь:
· производить монтаж и подключение;
· определять и устранять неисправности.

Содержание учебной информации: 
Ознакомление с конструкций катушек индуктивности, трансформаторов и дросселей. Монтаж низковольтных трансформаторов. Техника безопасности.
Межпредметные связи: электротехника,  спецтехнология, охрана труда
Тема 6.9  Работа с различными типами реле, их конструкциями, схемой коммутации.
Обучающийся должен знать:
· типы реле;

· конструкции реле;

· схемы коммутации;

· маркировку;

· технику безопасности.

Обучающийся должен уметь:
· производить монтаж различных типов реле;
· определять и устранять неисправности в схемах коммутации.

Содержание учебной информации:                                         

Ознакомление с различными типами реле, их конструкциями, схемой коммутации и мар​кировкой.
Техника безопасности при работе с различными типами реле.
Проверка работоспособности реле, определение его параметров измерением в схемах.
Межпредметные связи: электротехника, охрана труда.
Темя 6.10  Работа с полупроводниковыми приборами. Ознакомление с   образцами печатных плат
Обучающийся должен знать:
· типы полупроводниковых приборов;
· технологию выполнения монтажа полупроводниковых приборов на шасси и платах;

· образцы печатных плат;

· документацию на выполнение печатного монтажа;

· технологию установки и закрепления панелей, разъемов и радиодеталей на плату;

· технику безопасности.

Обучающийся должен уметь:
· производить монтаж полупроводниковых приборов;
· определять исправность полупроводниковых приборов;
· производить смену образцов печатных плат.

Содержание учебной информации: Ознакомление с типами полупроводниковых приборов, выполнение монтажа различных типов полупроводниковых приборов на шасси и платах.
Ознакомление с образцами печатных плат и документацией на выполнение печатного монтажа.
Установка и закрепление панелей, разъемов и радиодеталей на плату.
Пайка проводников и радиодеталей.
Техника безопасности.
Проверочные работы:
Межпредметные связи: электротехника,  спецтехнология, охрана труда.
Тема 7. Обучение в мастерской процессов и аппаратов
Тема 7.1 Вводное занятое. Ознакомление с мастерской.
Обучающийся должен знать:
· назначение, устройство и оборудование лаборатории.
Обучающийся должен уметь:
· обращаться с оборудованием лаборатории.
Содержание учебной информации:
Инструктаж по безопасности труда Ознакомление с программой производственного обучения в лаборатории процессов и аппаратов.
Инструктаж по содержанию занятий, организации рабочего места. Ознакомление с назначением, устройством оборудования лаборатории. 

Межпредметные связи: процессы н аппараты химической технологии.
Тема 7.2 Механические процессы и аппараты
Обучающийся должен знать:
· устройство и правила эксплуатации дробилок и мельниц; дозаторов твердых сыпучих продуктов. 

Обучающийся должен уметь:
· производить измельчение небольшой порции материала в щековой и валковой дробилках;

· производить настройку и регулировку объемных и весовых дозаторов.

Содержание учебной информации:
Машины для измельчения (дробилки, мельницы). Практическое ознакомление с устройством, правилами эксплуатации дробилок и мельниц. Измельчение небольшой порции материала в щековой и валковой дробилках. Дозаторы твердых сыпучих продуктов. Ознакомление с устройством и принципом работы объемных и весовых дозаторов, их настройка и регулировка. Обслуживание вспомогательного оборудования механических процессов.

Межпредметные связи: процессы и аппараты химической технологии.
Тема 7.3 Гидравлические и гидромеханические процессы и аппараты. 

Обучающийся должен знать:
· виды трубопроводов и запорной арматуры;

· способы определения режима течения жидкости, ее скорости и гидравлических сопротивлений трубопроводов;

· типы и устройства  насосов;
· способы определения параметров работы насосов;

· приемы эксплуатации насосов;

· принцип работы и устройство компрессоров и трубовоздуходувок;

· правила эксплуатации и устройство отстойников;

· устройство и принцип работы фильтров и центрифуг;
· устройство и правила эксплуатации хранилищ для газов и жидкостей, цистерн, сборников, емкостей для аварийного сброса продукта, циклонов, брызгоотстойников, конденсационных горшков, разделительных сосудов и мерников.
Обучающийся должен уметь:
· производить подбор запорной арматуры для трубопроводов;   
· определять режим течения жидкости, ее скорости  и  гидравлических сопротивлений трубопроводов;

· определять параметры работы насосов;
· осуществлять пуск и эксплуатацию насосов;
· осуществлять пуск и эксплуатацию компрессоров и трубовоздуходувок; 

· производить остановку компрессора и трубовоздуходувок;
· осуществлять эксплуатацию отстойников;

· осуществлять пуск и эксплуатацию фильтра;

· определять параметры процесса фильтрации и фильтрующей поверхности;

· производить разделение суспензий на центрифугах непрерывного действия;

· осуществлять эксплуатацию вспомогательного оборудования.

Содержание учебной информации:
Практическое ознакомление с различными видами трубопроводов и запорной арматурой. Подбор запорной арматуры для различных трубопроводов. Определение режима течения жидкости, ее скорости и гидравлических сопротивлений трубопроводов. 

Практическое ознакомление с различными типами насосов и их устройством. Выбор типа насоса в зависимости от условий работы. Определение параметров работы насосов. Пуск и эксплуатация насосов. 

Ознакомление с устройством и работой компрессоров и трубовоздуходувок. Подготовка к пуску и остановке компрессора и наблюдение во время работы 

Практическое ознакомление с устройством отстойников и правилами их эксплуатации.
Ознакомление с устройством и принципом работы фильтров и центрифуг. Пуск и эксплуатация фильтра Определение параметров процесса фильтрации и фильтрующей поверхности. Разделение суспензий на центрифугах непрерывного действия.

Практическое ознакомление с устройством хранилищ для газов и жидкостей, цистерн, сборников,  емкостей  для аварийного   сброса продукта,   циклонов,   брызгоотстойников, конденсационных горшков, разделительных сосудов и мерников, и правилами их эксплуатации.
Межпредметные связи: процессы и аппараты химической технологии, физика.
Тема 7.4  Теплообменные процессы и аппараты.
Обучающийся должен знать:
· устройство и типы теплообменников;

· прав ила эксплуатации теплообменников;
· устройство и принцип работы одно- и многокорпусных выпарных установок;
· параметры работы выпарных установок.
Обучающийся должен уметь:
· осуществлять пуск, остановку и эксплуатацию теплообменных аппаратов;

· осуществлять эксплуатацию выпарных установок;

· определять параметры работы выпарных установок.
Содержание учебной информации:
Практическое ознакомление с устройством и типами теплообменников. Пуск, остановка и обслуживание теплообменных аппаратов. Приемы интенсификации процессов теплообмена.

Ознакомление с устройством одно- и многокорпусных выпарных установок. Определение параметров работы, выпарных установок и их обслуживание.
Межпредметные связи: процессы и аппараты химической технологи», общая химическая технология.

Тема 7.5 Массообменные процессы и аппараты.
Обучающийся должен знать:
· конструкцию кристаллизаторов;
· параметры процесса кристаллизации;

· устройство и назначение ректификационных колонн;

· основные параметры процесса ректификации;

· правила эксплуатации ректификационных колонн; 

· устройство, принцип работы и назначение экстракторов;

· конструкцию экстракторов;

· параметры процесса экстракции;

· конструкцию абсорберов;
· приемы контроля, регулирования параметров процесса   абсорбции; 
· устройство, принцип работы и  назначение адсорберов;
· приемы обслуживания адсорбционных установок:
· устройство, принцип работы и  назначение сушилки;
· приемы обслуживания сушильных установок;
· конструкцию, назначение и принцип работы холодильных машин;
· приемы обслуживания холодильных установок.
Обучающийся должен уметь:
· осуществлять обслуживание кристаллизаторов;

· владеть приемами обслуживания ректификационных колонн;
· осуществлять контроль и регулирование основных параметров процесса ректификации;
· осуществлять контроль и регулирование параметров процесса экстрагирования;
· владеть приемами обслуживания экстракторов;
· осуществлять контроль, регулирование параметров процесса абсорбции;
· владеть приемами обслуживания абсорбционной установки;
· осуществлять обслуживание кристаллизаторов;
· осуществлять контроль и регулирование параметров процесса адсорбции;
· владеть приемами обслуживания адсорбционных установок;
· осуществлять контроль и регулирование параметров процесса сушки;
· владеть приемами обслуживания сушильной установки;
· осуществлять контроль и регулирование параметров процесса;
· владеть приемами обслуживания холодильных установок;

Содержание учебной информации:
Практическое ознакомление с конструкцией кристаллизаторов. Определение параметров процесса кристаллизации. Эксплуатация оборудования.

Практическое ознакомление с конструкцией ректификационных колонн. Контроль и регулирование основных параметров процесса ректификации. Обслуживание ректификационных колонн.

Ознакомление с конструкцией экстракторов. Контроль и регулирование параметров процесса экстрагирования. Обучение приемам обслуживания.

Ознакомление с конструкцией абсорберов. Контроль, регулирование параметров процесса абсорбции. Обеспечение оптимального режима работы, подачи газа. Обслуживание абсорбционной установки. 

Ознакомление с конструкциями адсорберов. Контроль и регулирование параметров процесса адсорбции. Обслуживание адсорбционных установок.

Ознакомление с конструкцией сушилок. Контроль и регулирование параметров процесса сушки. 

Ознакомление с конструкцией холодильных машин. Контроль и  регулирование параметров процесса. 

Межпредметные связи: процессы и аппараты химической технологии, физика, общая химическая технология, химия.
Темя 7.6 Химические процессы и аппараты
Обучающийся должен знать:
· типы, устройство и назначение химических реакторов. 
Обучающийся должен уметь:
· владеть приемами обслуживания химических реакторов;
· производить выбор химических реакторов в зависимости   от характера химического процесса.

Содержание учебной информации:
Проведение простых, сложных, параллельных и последовательных обратимых и необратимых изотермических, каталитических и некаталитических реакций. 

Практическое ознакомление с устройством, типами и назначением химических реакторов. Приемы обс​луживания оборудования. Выбор химических реакторов в зависимости от характера химического процесса.
Межпредметные связи: процессы и аппараты химической технологии, физика, общая химическая технология, химия.
Тема 8. Обучение в химической лаборатории
Тема 8.1  Техника лабораторных работ

Обучающийся должен знать:
· название, устройство и оборудование химической лаборатории;
· правила работы в химической лаборатории;
· виды и назначение химической посуды;
· приемы обращения, способы очистки и сушки  химической посудой;
· приемы работы с нагревательными приборами;
· нагревательные приборы;
· виды, назначение и способы обработки пробок;
· устройство, правила взвешивания и ухода за весами;
· технику приготовления растворов;
· способы определения плотности растворов; приемы фильтрования;
· виды и назначение термометров, их характеристики;
· устройство и назначение аппарата КИПиА и газометра; 
· технику получения газообразных веществ.

Обучающийся должен уметь:
· оказывать первую помощь при несчастных случаях;

· мыть и сушить химическую посуду;

· изготавливать этикетки и делать надписи на склянках;

· осуществлять нагревание, прокаливание, охлаждение веществ;

· осуществлять подбор, монтаж пробок;

· осуществлять взвешивание веществ;

· готовить растворы заданной концентрации;
· определять плотность растворов ареометром и концентрацию растворов;
· фильтровать растворы.
· определять температуру веществ, температуру кипения, температуру плавления веществ.
· осуществлять сборку, разборку, зарядку аппарата Киппа и газометра;
· получать газообразные вещества в лаборатории.
Содержание учебной информации:
Инструктаж по технике безопасности труда, электробезопасности и пожарной безопасности в химической лаборатории. Ознакомление с назначением и оборудованием лаборатории. Ор​ганизация рабочего места. Ознакомление с программой производственного обучения в хими​ческой лаборатории.

Химическая посуда общего и специального назначения. Мерная посуда. Мытье и сушка хи​мической посуды общего назначения. Изготовление этикеток и надписей на склянках.

Нагревательные приборы химической лаборатории. Приемы работы с нагревательными приборами. Охлаждение. Водяные холодильники. Охлаждающие смеси.

Виды пробок, их назначение. Обработка пробок. Сборка лабораторных установок.

Весы. Установка техно-химических весов. Определение нулевой точки. Техника взвешива​ния. Уход за весами.

Способы выражения концентрации веществ. Приготовление растворов заданной концентра​ции. Определение ареометром плотности растворов и нахождение концентрации растворов. Фильтрование.

Виды термометров. Приемы работы с термометрами. Техника определения температуры кипения и температуры плавления веществ.

Устройство и назначение аппарата Киппа и газометра. Разборка, мытье и сборка аппаратов. Испытание их на герметичность. Получение газообразных веществ. Заполнение газом газо​метра.
Межпредметные связи: химия, физика, медико-санитарная подготовка, математика 
Лабораторная работа №1 «Мытье и сушка химической посуды.  Изготовление этикеток и   надписей на склянках».
Лабораторная работа № 2 «Нагревание и прокаливание веществ. Охлаждение  веществ»
Лабораторная работа № 3 «Обработка пробок. Сборка лабораторных установок».
Лабораторная работа № 4 «Взвешивание веществ» 
Лабораторная работа № 5 «Приготовление растворов заданной концентрации» 
Лабораторная работа № 6 «Очистка раствора от механических примесей фильтрованием»
Лабораторная работа № 7 «Определение температуры кипения и плавления веществ» 

Лабораторная работа № 8 «Получение газа в аппарате Киппа» 

Практическая работа № 1 «Приготовление раствора заданной концентрации»

Тема 8.2 Методы анализа 

Обучающийся должен знать:
· основные понятия качественного анализа;
· качественные реакции на катионы и анионы;
· методы анализа смеси ионов.

· задачи и методы количественного анализа;
· посуду и оборудование, используемую в количественном анализе;
· правила взвешивания на аналитических весах;

· способы измерения объемов жидких веществ; приемы титрования.
· сущность и виды физико-химического анализа;
Обучающийся должен уметь:
· выполнять операции качественного анализа,
· проводить анализ смеси ионов (дробным методом); вести лабораторный журнал аналитических работ.
· обращаться с посудой и оборудованием, используемым в количественном  анализе;
· измерять объемы жидких веществ;
· выполнять операции количественного анализа и делать расчеты.
· пользоваться приборами для физико-химического анализа веществ.
Содержание учебной информации:
Задачи качественного анализа. Основные понятия качественного анализа. Посуда и обору​дование в качественном анализе. Методы качественного анализа. Аналитическая классифика​ция катионов и анионов. Техника выполнения операций качественного анализа. Анализ смеси ионов (дробным методом). 

Сущность количественного анализа. Задачи количественного анализа и его методы. Посуда и оборудование, используемое в количественно анализе. Расчеты в количественном анализе. Операции количественного анализа (весового анализа, объемного анализа). Индикаторы. При​готовление рабочих растворов кислоты и щелочи.

Сущность физико-химического анализа. Виды физико-химического анализа. Приборы, применяемые в физико-химическом анализе. Техника выполнения операций физико-химического анализа.
Экскурсия в заводскую химическую лабораторию (СНПЗ).
Межпредметные связи: химия, физика, математика.
Лабораторная работа № 9 «Приготовление реактивов для качественного анализа» 

Лабораторная работа № 10 «Качественные реакции на катионы» 

Лабораторная работа № 11 «Качественные реакции на анионы»
Лабораторная работа № 12 «Взвешивание на аналитических весах» 

Лабораторная работа № 13 «Измерение объемов жидких веществ» 

Лабораторная работа № 14 «Техника выполнения операций весового анализа» Лабораторная работа № 15 «Титрование растворов»

Практическая работа № 2 «Анализ смеси ионов» 

Тема 8.3 Основы технического анализа

Обучающийся должен знать:
· организацию контроля на производстве;
· методы технического анализа газов;
· принцип работы аппарата ВТИ-2, ГХЛ;
· способы анализа воды;
· виды, жесткости, ее определение;
· свойства нефтепродуктов;
· методики анализа нефти и нефтепродуктов;
· приборы, используемые для анализа нефтепродуктов;
· методы анализа продуктов органического синтеза.
Обучающийся должен уметь:
· осуществлять подготовку газоанализатора к анализу;
· проводить анализ газовых систем в аппаратах ВТИ-2, ГХЛ;
· определять плотность газов;

· делать отбор проб воды; проводить анализ воды;
· делать отбор пробы нефтепродуктов;
· определять плотности и вязкость нефтепродуктов; определять содержание воды в нефтепродуктах;
· определять октановое и цетановое числа нефтепродуктов;
· определять температуру плавления, кипения, застывания нефтепродуктов; определять температуру вспышки и воспламенения;
· проводить анализ продуктов органического синтеза.
Содержание учебной информации:
Постадийный контроль производства. Точки контроля. Отбор проб газа. Подготовка газо​анализатора к анализу. Анализ газовых смесей в аппаратах ВТИ-2 и ГХЛ. Определение плот​ности газов.

Отбор воды. Жесткость воды. Анализ воды.

Отбор проб нефтепродуктов. Определение плотности и вязкости нефтепродуктов. Опреде​ление влаги в нефтепродуктах. Определение октанового и цетанового числа. Определение температур вспышки и воспламенения. Определение температуры плавления, кипения, засты​вания нефтепродуктов.

Определение элементного состава органических веществ. Определение кислотного, йодно​го, бромного, эфирного чисел и числа омыления.

Экскурсия в химическую лабораторию СНПЗ.
Лабораторная работа № 16 «Работа с аппаратом ВТИ-2, ГХЛ» 

Лабораторная работа № 17 «Определение плотности газов».
Лабораторная работа № 18 «Определение общей щелочности и жесткости воды, содержания хлоридов и кислорода»
Лабораторная работа № 19 «Определение сухого остатка после прокаливания».
Лабораторная работа № 20 «Определение плотности нефтепродуктов»

 Лабораторная работа № 21 «Определение фракционного состава нефти» 

Лабораторная работа № 22 «Определение содержания воды»

Лабораторная работа № 23 «Определение вязкости нефтепродукта»
Лабораторная работа № 24 «Определение температуры вспышки нефтепродукта в закрытом тигле»
Лабораторная работа № 25 «Определение коррозионной активности топлив»
Лабораторная работа № 26 «Определение качественного состава органических    веществ» 
Лабораторная работа № 27 «Определение кислотного, йодного, бромного, эфирного числа и  числа омыления»
Межпредметные связи: химия, физика,  общая химическая технология. 

ОБУЧЕНИЕ НА ПРЕДПРИЯТИИ

Тема 9 Практикум в лаборатории КИПиА
Тема 9.1 Ознакомление с предприятием и лабораторией КИПиА. Инструктаж по охране труда и пожарной безопасности на предприятии
Обучающийся должен знать:
· инструкции по охране труда;
· правила пожарной безопасности;
· правила электробезопасности;
· режим работы и правила внутреннего распорядка на предприятии.
Обучающийся должен уметь:
· производить вызов пожарной охраны;

· пользоваться первичными средствами пожаротушения;

Содержание учебной информации:
Структура производства и организация труда. Ознакомление учащихся с предприятием. Технические (вспомогательные) службы, их задачи, основные функции.
Система управления охраной труда, организация службы безопасности на предприятии в соответствии с ГОСТом, Применение средств техники безопасности и индивидуальной защиты. Мероприятия по предупреждению травматизма. Ограждение опасных мест. Применение звуковой и световой сигнализации и предупредительных надписей. Устройство сигнальных постов и т.п.
Правила поведения на территории предприятия.
Требования безопасности при работе в производственных помещениях, при эксплуатации технологических установок нефтеперерабатывающих предприятий, а так же сосудов, аппаратов, трубопроводов, работающих под давлением, при эксплуатации вращающихся, движущихся и грузоподъемных механизмов.
Электробезопасность. Действие электрического тока на организм, правила пользования средствами защиты. Требования к персоналу, обслуживающему электроустановки.
Противопожарные мероприятия. Пожарная безопасность при хранении и транспортировке жидкостей и газов, обслуживании и ремонте компрессорных и насосных установок.
Порядок определения пожароопасных и взрывоопасных концентраций паров у рабочих мест.
Действия обслуживающего персонала при угрозе пожара, аварии и взрыва. Меры предупреждения пожаров. Порядок сообщения о пожаре в пожарную охрану. Ликвидация пожара.
Межпредметные связи: охрана труда,
Тема 9.2 Техническое обслуживание приборов давления.
Обучающийся должен знать:
· устройство приборов давления;
· принцип работы приборов давления;
· правила эксплуатации приборов давления.
Обучающийся должен уметь:
· осуществлять осмотр приборов;

· производить проверку герметичности измерительной системы;

· осуществлять выключение и отключение приборов давления;

· производить чистку корпусов и отсчётных устройств приборов давления;

· осуществлять замену прокладок на нипеллях;

· производить замену негодных к эксплуатации проборов исправными;

· выявлять мелкие неисправности и устранять их.

Содержание учебной информации:
Плановое включение и отключение манометров, вакуумметров и мановакуумметров различных типов. Осмотр приборов, проверка герметичности измерительной системы и устранение утечек. Замена прокладок на ниппелях. Применение прокладок в соответствии с рабочим давлением, температурой и характером измеряемой среды. Чистка корпусов и отсчётных машин по контрольным манометрам. Замена негодных к эксплуатации приборов исправными.
Замена дисковых диаграмм самопишущих манометров. Чистка и заправка перьев. Проверка качества записи. Завод пружин часового механизма. Замена неисправного часового механизма.
Обслуживание пневмонических датчиков давления. Проверка по техническому манометру давления питающего воздуха и его регулирование с помощью редуктора. Продувка воздушных фильтров. Проверка датчиков на нуль, правильность показаний системы пневматической передачи и корректировка показаний вторичного прибора. Выявление мелких неисправностей датчиков и их устранение.
Межпредметные связи: физика, электротехника.
Тема 9.3 Техническое обслуживание приборов температуры.
Обучающийся должен знать:
· устройства и принцип действия приборов температуры;
· правила безопасной эксплуатации приборов;
Обучающийся должен уметь:
· осуществлять безопасную эксплуатацию приборов температуры;
· производить замену неисправных узлов;

· производить проверку приборов температуры.

Содержание учебной информации:
Наблюдение за работой приборов. Эксплуатация датчиков температуры. Проверю герметичности термобаллонов и защитной арматуры, наличия прокладок на крышках термопар и термометров сопротивления. Осмотр и чистка электрических контактов в термометрах сопротивления и термопарах.
Обслуживание вторичных приборов для измерения температуры. Включение и отключение приборов. Проверка и установка приборов на механический и электрически нуль; исправности состояния электрических контактов измерительной цепи каждого и приборов. Проверка и настройка пирометрического милливольтметра на рабочем месте по образцовому магазину сопротивления. Обслуживание автоматических электронных моего и потенциометров. Обеспечение напряжения питания и силовой измерительной системы пределах нормы. Проверка и настройка нормальной чувствительности электронных усилителей. Чистка реохорда, контрольного ролика и панелей переключателей с помощью щетки, промывка их бензином и смазка минеральным маслом.
Проверка натяга тросика и его регулировка. Намотка нового тросика при обрыве работающего. Замена дисковой и ленточной диаграмм. Чистка, промывка и заправка печатающего барабана и пера.
Регулировка выключателя термопары или термометра сопротивления. Чистка и смазка подвижных частей.
Проверка исправности измерительных мостов и потенциометров. Проверка автоматического моста на рабочем месте по образцовому магазину сопротивлений.
Проверка автоматического потенциометра на рабочем месте по образцовому переносному потенциометру. Замена неисправных приборов. 
Межпредметные связи: физика, электротехника.
Тема 10. Обучение работе на технологических установках НПЗ
Тема 10.1 Ознакомление с предприятием. Охрана труда и пожарная безопасность на предприятии.

 Обучающийся должен знать:
· структуру производства и организацию труда;
· технические службы предприятия, их задачи и функции;
· охрану труда, организацию службы безопасности на НПЗ;
· требования безопасности труда;
· правила внутреннего распорядка;
· действия обслуживающего персонала при угрозе пожара, аварии и взрыва;

Обучающийся должен уметь:

· применять средства техники безопасности и индивидуальной защиты;
· соблюдать правила безопасности труда, промышленной санитарии и пожарной безопас​ности;
· оказывать первую медицинскую помощь пострадавшему.
Содержание учебной информации:
Ознакомление учащихся с предприятием. Структура производства и организация труда. Технические (вспомогательные) службы, их задачи и основные функции. Система управле​ния охраной труда, организация службы безопасности на предприятии. Применение средств техники безопасности и индивидуальной защиты. Мероприятия по предупреждению травма​тизма. Ограждение опасных мест. Применение звуковой и световой сигнализации и преду​предительных надписей. Устройство сигнальных постов.
Правила поведения на территории предприятия.
Требования безопасности при работе в производственных помещениях, при эксплуатации технологических установок нефтеперерабатывающих предприятий, аппаратов, трубопрово​дов, работающих под давлением, при эксплуатации вращающихся, движущихся и грузо​подъемных механизмов.
Электробезопасность. Действия электрического тока на организм, правила пользования средствами защиты. Требования к персоналу, обслуживающему электроустановки.
Противопожарные мероприятия. Пожарная безопасность при хранении и транспортиров​ке жидкостей и газов, обслуживании и ремонте компрессорных и насосных установок.
Порядок определения пожароопасных и взрывоопасных концентраций паров у рабочих мест.
Действия обслуживающего персонала при угрозе пожара, аварии и взрыва.
Меры предупреждения пожаров.
Порядок сообщения о пожаре в пожарную охрану. Ликвидация пожара.
Межпредметные связи: процессы и аппараты химической технологии, техническое обслуживание оборудо​вания НП, химия и технология нефти и газа, сведения о КИП.
Тема 10.2 Изучение производственного регламента и технологической схемы установки.

Обучающийся должен знать:
· назначение технологической установки;
· схему технологического процесса;
· аппаратурное оформление процесса;
· сущность технологического процесса;
· параметры оптимального режима;
· систему контроля и регулирования процесса;
· возможные нарушения технологического режима;
· правила пуска и остановки технологического оборудования.

Обучающийся должен уметь:

· читать и изображать схему технологического процесса (по блокам);

· пользоваться технической литературой, рабочими инструкциями.

Содержание учебной информации:
Изучение производственного регламента и блочной технологической схемы установки. Изучение параметров оптимального режима. Изучение аппаратурной схемы процесса. Изучение системы контроля и регулирования процесса. Изучение возможных нарушений технологического режима.
Изучение правил пуска и остановки технологического оборудования.

Межпредметные связи: процессы и аппараты химической технологии, техническое обслуживание оборудо​вания НП, химия и технология нефти и газа, сведения о КИП.
Тема 10.3 Практическое ознакомление с технологической схемой и расположением производственного оборудования и коммуникаций.

Обучающийся должен знать:
· назначение аппаратов;
· расположение аппаратов на установке;
· расположение коммуникаций на установке;
Обучающийся должен уметь:

· ориентироваться на территории установки;

Содержание учебной информации:
Практическое ознакомление с пооперационным маршрутом прохождения продуктов производства в процессе их изготовления. Практическое ознакомление с расположением производственного оборудования и коммуникаций.
Межпредметные связи: процессы и аппараты химической технологии, техническое обслуживание оборудо​вания НП, химия и технология нефти и газа, сведения о КИП.

Тема 10.4 Практическое ознакомление с системой контроля технологического процесса. Освоение приёмов контроля технологического процесса.

Обучающийся должен знать:
· принципы измерения технологических параметров;
· приемы контроля технологического процесса;
· зависимость между параметрами технологического режима;
· показатели качества сырья, полупродуктов и готовой продукции;
· методы и средства контроля качества сырья, полупродуктов и готовой продукции.
Обучающийся должен уметь:

· контролировать и измерять параметры процесса по показателям КИП;

· контролировать качество сырья, полупродуктов и готовой продукции по показаниям КИП и результатам анализа.

Содержание учебной информации:

Практическое ознакомление с системой контроля технологического процесса. Освоение приемов контроля параметров технологического процесса. Методы и средства контроля качества сырья, полупродуктов и готовой продукции. Освоение приемов контроля качества сырья, готовой продукции.
Межпредметные связи: процессы и аппараты химической технологии, техническое обслуживание оборудо​вания НП, химия и технология нефти и газа, сведения о КИП.

Тема 10.5 Освоение практических приемов регулирования процесса
Обучающийся должен знать:
· закономерности технологического процесса;
· рабочие инструкции, технологическую карту;
· приемы регулирования процесса;
· факторы, влияющие на ход технологического процесса;
· причины нарушения технологического процесса;
· способы предупреждения и устранения нарушений.

Обучающийся должен уметь:

· осуществлять регулирование параметрами технологического процесса под руководством оператора-наставника;
· регулировать подачу сырья, реагентов, топлива, газа, воды, электроэнергии;
· корректировать ход процесса в соответствии с технологической картой;

· выявлять причины нарушения технологического режима;

· предупреждать и устранять нарушения технологического режима.

Содержание учебной информации:

Практические приемы регулирования технологического процесса. Корректирование технологического режима в соответствии с технологической картой процесса. Выявлять причины нарушения технологического режима. Способы предупреждения и устранения нарушений технологического режима.
Межпредметные связи: процессы и аппараты химической технологии, техническое обслуживание оборудо​вания НП, химия и технология нефти и газа, сведения о КИП.

Тема 10. 6 Освоение способов обслуживания аппаратов и оборудования технологического процесса
Обучающийся должен знать:
· устройство и принцип действия аппаратов;
· правила безопасной эксплуатации оборудования;
· правила подготовки технологического оборудования к пуску;
· правила пуска и остановки технологического оборудования;

Обучающийся должен уметь:

· осуществлять подготовку оборудования к работе;
· осуществлять пуск, остановку и вывод технологического оборудования на оптимальный режим;
· осуществлять контроль за работой технологического оборудования;
· осуществлять уход за аппаратурой и  оборудованием;
· осуществлять дренаж, заполнение и освобождение оборудования и аппаратов от продукта;
· отбирать пробы на анализ.  

Содержание учебной информации:

Обучение способам обслуживания аппаратов и оборудования технологического процесса. Подготовка оборудования к пуску. Пуск и остановка технологического оборудования. Вывод оборудования на оптимальный технологический режим. Уход за аппаратурой и оборудованием. Дренаж, заполнение и освобождение оборудования и аппаратов от продуктов. Отбор проб.
Межпредметные связи: процессы и аппараты химической технологии, техническое обслуживание оборудо​вания НП, химия и технология нефти и газа, сведения о КИП.

Тема 11.  Практикум в лаборатории  КИПиА.

Тема 11.1 Ознакомление с предприятием и лабораторией КИПиА. Инструктаж по охране труда и пожарной безопасности
Обучающийся должен знать:
· структуру производства и организацию труда;
· технические службы предприятия, их задачи и функции;
· охрану труда, организацию службы безопасности на НПЗ;
· требования безопасности труда;
· правила внутреннего распорядка;
· действия обслуживающего персонала при угрозе пожара, аварии и взрыва;

Обучающийся должен уметь:

· применять средства техники безопасности и индивидуальной защиты;
· соблюдать правила безопасности труда, промышленной санитарии и пожарной безопас​ности;
· оказывать первую медицинскую помощь пострадавшему.
Содержание учебной информации:
Ознакомление учащихся с предприятием. Структура производства и организация труда. Технические (вспомогательные) службы, их задачи и основные функции. Система управле​ния охраной труда, организация службы безопасности на предприятии. Применение средств техники безопасности и индивидуальной защиты. Мероприятия по предупреждению травма​тизма. Ограждение опасных мест. Применение звуковой и световой сигнализации и преду​предительных надписей. Устройство сигнальных постов.
Правила поведения на территории предприятия.
Требования безопасности при работе в производственных помещениях, при эксплуатации технологических установок нефтеперерабатывающих предприятий, аппаратов, трубопрово​дов, работающих под давлением, при эксплуатации вращающихся, движущихся и грузо​подъемных механизмов.
Электробезопасность. Действия электрического тока на организм, правила пользования средствами защиты. Требования к персоналу, обслуживающему электроустановки.
Противопожарные мероприятия. Пожарная безопасность при хранении и транспортиров​ке жидкостей и газов, обслуживании и ремонте компрессорных и насосных установок.
Порядок определения пожароопасных и взрывоопасных концентраций паров у рабочих мест.
Действия обслуживающего персонала при угрозе пожара, аварии и взрыва.
Меры предупреждения пожаров.
Порядок сообщения о пожаре в пожарную охрану. Ликвидация пожара.
Межпредметные связи: процессы и аппараты химической технологии, техническое обслуживание оборудо​вания НП, химия и технология нефти и газа, сведения о КИП.
Тема 11.2 Техническое обслуживание приборов контроля количества и расхода.

Обучающийся должен знать:
· устройство и принцип работы приборов контроля количества и расхода;
· способы проверки и калибровки дифманометров;
· правила эксплуатации приборов контроля количества и расхода;
· технику безопасности при ремонте приборов.
Обучающийся должен уметь:
· осуществлять безопасную эксплуатацию приборов;

· проводить ремонт приборов, замену неисправных узлов;

Содержание учебной информации:

Наблюдение за работой расходомеров. Включение и отключение дифманометров.
Проверка герметичности камер дифманометров, запорных вентилей и импульсных линий. Устранение утечек. Чистка и продувка сужающих устройств, разделительных сосудов и камер дифманометров. Заполнение разделительных сосудов и камер дифманометров измеряемой средой или разделительной жидкостью различными методами. Проверка дифманомет​ров на нуль. Выявление и устранение неисправностей. Проверка и настройка дифманометра на рабочем месте с помощью V-образного или контрольного пружинного манометра. Проверка герметичности пневмосистем, давления питающего воздуха, исправности технических мано​метров, пневмореле и других узлов.
Обслуживание ротаметров и счетчиков. Включение и выключение приборов. Чистка приборов, проверка герметичности, устранение неп​лотности соединения трубопроводов.
Выявление и устранение неполадок. Замена негодных к эксплуата​ции расходомеров исправными.

Межпредметные связи:  физика, 

Тема 11.3  Техническое обслуживание приборов контроля уровня.

Обучающийся должен знать:
· способы измерения уровня;
· устройство и принцип действия приборов контроля уровня;
· правила безопасной эксплуатации приборов;
Обучающийся должен уметь:
· производить проверку уровнеметров;

· осуществлять безопасную эксплуатацию приборов;

· производить ремонт приборов;

· выявлять неисправности и устранять их.

Содержание учебной информации:

Включение и отключение уровнемеров. Наблюдение за их работой. Осмотр и чистка уровнемеров. Смазка сальников и устранение неплот​ностей. Проверка положения уравновешивающего груза поплавкового уровнемера. Проверка и настройка поплавковых, буйковых дифманометрических и пьезоэлектрических уровнемеров на рабочем месте. Чистка электродов датчиков, контактов электрических и электронных инди​каторов и сигнализаторов уровня. Замена неисправных элементов или приборов исправными.

Межпредметные связи: охрана труда, 

Тема 11.4 Техническое обслуживание автоматических анализаторов качества
Обучающийся должен знать:
· устройство и принцип действия приборов;
· приемы безопасной эксплуатации приборов;

Обучающийся должен уметь:
· производить проверку приборов;

· производить ремонт и наладку приборов.

Содержание учебной информации:

Наблюдение за работой приборов. Осмотр, чистка и проверка гер​метичности, исправности датчиков газоанализаторов, хроматографов, рН-метров и других анализаторов качества. Проверка исправности взрыво- и пожарозащитных устройств датчиков. Включение и выключе​ние, проверка на нуль. Проверка анализатора качества. Многократная отработка навыков поэтапного обслуживания приборов качества.
Обслуживание вторичных приборов анализаторов качества.

Межпредметные связи: процессы и аппараты химической технологии, техническое обслуживание оборудо​вания НП, химия и технология нефти и газа, сведения о КИП.
Тема 11.5  Техническое обслуживание вторичных пневматических приборов и регуляторов
Обучающийся должен знать:
· устройство и принцип действия приборов;
· приемы безопасной эксплуатации приборов;

Обучающийся должен уметь:
· производить проверку приборов;

· производить настройку вторичных приборов на нуль;

· заменять негодные к работе приборов исправными;
· производить ремонт и наладку приборов.

Содержание учебной информации:

Наблюдение за работой приборов.
Наблюдение за работой приборов. Проверка герметичности пневма​тических систем и устранение утечек воздуха, снабжения приборов сжатым воздухом нормального давления и качества.. Проверка и наст​ройка вторичных приборов на нуль, приборов на рабочем месте по контрольному, пружинному манометру. Включение и отключение вторич​ных приборов и регуляторов. Переключение систем регулирования с ав​томатического регулирования на ручное и наоборот без нарушения тех​нологического режима. Замена отработанных диаграмм. Чистка и зап​равка перьев. Чистка и замена дросселей регуляторов. Изменение настроечных параметров регуляторов. Замена негодных к работе вто​ричных приборов и регуляторов.
Обслуживание регулирующих клапанов. Замена, уплотнение и смаз​ка сальника. Отключение и включение клапана. Проверка герметичнос​ти клапана с трубопроводом; герметичности соединения плунжера со щитком.  Устранение утечек и регулировка клапана.
Межпредметные связи: процессы и аппараты химической технологии, техническое обслуживание оборудо​вания НП, химия и технология нефти и газа, сведения о КИП.
Тема 12. Обучение работе на технологических установках НПЗ
Тема 12.1 Ознакомление с предприятием. Охрана труда и пожарная безопасность на предприятии
Обучающийся должен знать:
· структуру производства и организацию труда;
· технические службы предприятия, их задачи и функции;
· охрану труда, организацию службы безопасности на НПЗ;
· требования безопасности труда;

· правила внутреннего распорядка;

· действия обслуживающего персонала при угрозе пожара, аварии и взрыва;

Обучающийся должен уметь:

· применять средства техники безопасности и индивидуальной защиты;

· соблюдать правила безопасности труда, промышленной санитарии и пожарной безопас​ности;

· оказывать первую медицинскую помощь пострадавшему.
Содержание учебной информации:
Ознакомление учащихся с предприятием. Структура производства и организация труда. Технические (вспомогательные) службы, их задачи и основные функции. Система управле​ния охраной труда, организация службы безопасности на предприятии. Применение средств техники безопасности и индивидуальной защиты. Мероприятия по предупреждению травма​тизма. Ограждение опасных мест. Применение звуковой и световой сигнализации и преду​предительных надписей. Устройство сигнальных постов.
Правила поведения на территории предприятия.
Требования безопасности при работе в производственных помещениях, при эксплуатации технологических установок нефтеперерабатывающих предприятий, аппаратов, трубопрово​дов, работающих под давлением, при эксплуатации вращающихся, движущихся и грузо​подъемных механизмов.
Электробезопасность. Действия электрического тока на организм, правила пользования средствами защиты. Требования к персоналу, обслуживающему электроустановки.
Противопожарные мероприятия. Пожарная безопасность при хранении и транспортиров​ке жидкостей и газов, обслуживании и ремонте компрессорных и насосных установок.
Порядок определения пожароопасных и взрывоопасных концентраций паров у рабочих мест.
Действия обслуживающего персонала при угрозе пожара, аварии и взрыва.
Меры предупреждения пожаров.
Порядок сообщения о пожаре в пожарную охрану. Ликвидация пожара.
Межпредметные связи: процессы и аппараты химической технологии, техническое обслуживание оборудо​вания НП, химия и технология нефти и газа, сведения о КИП.
Тема 12.2 Изучение производственного регламента и технологической схемы установки.

Обучающийся должен знать:
· назначение технологической установки;
· схему технологического процесса;
· аппаратурное оформление процесса;
· сущность технологического процесса;

· параметры оптимального режима;

· систему контроля и регулирования процесса;

· возможные нарушения технологического режима;

· правила пуска и остановки технологического оборудования.

Обучающийся должен уметь:

· читать и изображать схему технологического процесса (по блокам);
· пользоваться технической литературой, рабочими инструкциями.

Содержание учебной информации:
Изучение производственного регламента и блочной технологической схемы установки. Изучение параметров оптимального режима. Изучение аппаратурной схемы процесса. Изучение системы контроля и регулирования процесса. Изучение возможных нарушений технологического режима.

Изучение правил пуска и остановки технологического оборудования.

Межпредметные связи: процессы и аппараты химической технологии, техническое обслуживание оборудо​вания НП, химия и технология нефти и газа, сведения о КИП.
Тема 12..3 Технологический контроль в нефтеперерабатывающем производстве.
Обучающийся должен знать:
· систему стандартизации;
· виды контроля;
· контрольные точки производства;
· методы и средства контроля технологического процесса;
· показатели качества сырья, полупродуктов и готовой продукции;
· факторы, влияющие на ход процесса и  качество продукции;
· методы и средства контроля качества сырья, полупродуктов и готовой продукции;
· правила пуска и остановки технологического оборудования.

Обучающийся должен уметь:

· отбирать пробы на анализ и проводить несложные анализы;
· осуществлять контроль технологического процесса, качества сырья полупродуктов и   готового продукта по показаниям КИП и результатам анализов.

Содержание учебной информации:
Практическое ознакомление с назначением, устройством и оборудованием центральной и цеховой химических лабораторий.
Практическое ознакомление с контрольными точками производства.
Отбор проб на анализ. Контроль сырья, полупродуктов и продуктов НПЗ. Проведение анализов по ГОСТам. Запись результатов анализа в лабораторный журнал.
Составление паспорта на готовую продукцию.
Межпредметные связи:  процессы и аппараты химической технологии, техническое обслуживание оборудо​вания НПЗ, химия и технология нефти и газа, сведения о КИП.

Тема 12.4  Ведение технологического процесса, контроль и регулирование режима  работы аппаратов
Обучающийся должен знать:
· правила безопасной эксплуатации технологического оборудования и КИПиА;
· технологическую карту процесса;
· порядок приёма и сдачи смены;
· факторы, влияющие на ход технологического режима;

· правила ведения отчетно-технической документации;

· вопросы экологии.

Обучающийся должен уметь:

· вести технологический процесс в соответствии с рабочими инструкциями под  руководством наставника;

· производить пуск и остановку аппаратов;

· вести технологическую документацию;

· осуществлять прием и сдачу смены.

Содержание учебной информации:
Ведение технологического процесса в соответствии с технологической картой под руководством  оператора-наставника. Регулирование режима работы аппаратов. Пуск и остановка отдельных аппаратов, блоков. Ведение технологической документации
Межпредметные связи:  процессы и аппараты химической технологии, техническое обслуживание оборудо​вания НПЗ, химия и технология нефти и газа, сведения о КИП.

Тема 13 Ремонт и техническое обслуживание КИПиА
Тема 13.1 Ознакомление с предприятием. Безопасность труда, пожарная безопасность и электробезопасность на предприятии.
Обучающийся должен знать:
· структуру предприятия и организацию труда;

· технические службы предприятия, их задачи и функции;

· организацию службы безопасности предприятия;

· систему управления охраны труда;

· правила поведения на предприятии;

· правила внутреннего распорядка;

· действия обслуживающего персонала при угрозе пожара, аварии и взрыва

Обучающийся должен уметь:
· применять средства техники безопасности и индивидуальной зашиты;
· соблюдать правила безопасности труда, промышленной санитарии и пожарной безопасности;
· оказывать первую медицинскую помощь;
Содержание учебной информации
Структура производства и организация на предприятии. Основные цеха предприятия, технологический процесс изготовления продукции, оборудование, продукция. Технические (вспомогательные) службы, их задачи, основные функции.
Система управления охраной труда т пожарной безопасности на предприятии. Организация обучения работающих безопасности труда. Применение средств техники безопасности и индивидуальной защиты.
Повышение травматизма, снижение производительности труда и ухудшение качества продукции как негативное последствие потребления спиртных напитков в быту и на производстве.
13.2 Ремонт, сборка и регулировка автоматических механизмов и аппаратов автоматики
Обучающийся должен знать:
· регулирующие клапаны и заслонки;
· устройство и работу пневматических и электрических регуляторов;
· регуляторы системы скат;

Обучающийся должен уметь:
· производить замену мембраны;
· производить разборку, чистку клапанов;
· производить ремонт и настройку регулирующих заслонок, позиционных реле;
· производить разборку и сборку регуляторов приборного типа;
· производить ремонт и настройку регуляторов пневматических и электрических;
· производить ремонт и настройку промежуточных реле, поляризованных реле и реле времени;
· устранять неисправности в схемах сигнализации;
· производить замену неисправных узлов в устройствах сигнализации.

Содержание учебной информации
Ознакомление учащихся с инструктажем, приборами и приспособлениями для ремонта, сборки и наладки механизмов и аппаратуры автоматики.
Ремонт промежуточных реле различных типов постоянного и переменного тока. Регулировка напряжения срабатывания и отпускания реле. Чистка и настройка контактных групп.
Ремонт и настройка поляризованных реле, проверка качества настройки по осциллографу. Перемотка реле. Ремонт реле времени. Проверка временной шкалы по секундомеру. Осмотр, чистка и смазка механизмов. Замена обмотки реле.
Ремонт дилатометрических элементов автоматики. Осмотр контактных групп, настроечных винтов задания. Проверка и осмотр состояния инварных пластин. Ремонт или замена инварных пластин; проверка датчика после осмотра.

Устранение неисправности сигнализации, замена микропереключателей. Проверка срабатывания реле. Настройка и ремонт контроля смазки типа РКС и реле давления типа РД.
Ремонт и проверка исправности поплавковых реле уровня типа УДУ-5. Замена сигнальных устройств, микропереключателей. Замена изоляционных керамических бус. Пайка токоподводов. Проверка еопротивления изоляции.
Ремонт и наладка электронных регуляторов типа РПиБ и Р25. Межблочный монтаж измерительного и электронного блоков. Проверка работоспособности измерительного блока. Подключение датчиков температуры, давления, расхода, перепада к измерительному блоку. Сборка схемы для проверки электронного и измерительного блока.
Ремонт и настройка пневматических регуляторов. Проверка регулятора на стенде, настройка положения «сопло-заслонка», проверка шкалы пропорциональности и времени изодрома. Устранение вялой работы регулятора за счет замены пневмореле или очистки его дросселя.
Проверка пропорционально-интегрального пневматического регулятора. Устранение не герметичности элементов. Настройка положения зазора у сопла сброса давления для обеспечения нормальной работы регулятора.
Устранение неисправностей выключающего реле. Проверка работы регулятора.
Ремонт элементов УСЭППА устранение утечек, прочистка сопловых камер и самих сопел, замена мембран. Настройка положения между мембранной и соплом.
Ознакомление с функциональной схемой микропроцессора, системы автоматического регулирования на базе микропроцессора. Проверка микропроцессора.
Ремонт и наладка исполнительных электрических механизмов. Настройка кинематических узлов, смазка и чистка редукторов. Регулировка положения концевых выключателей. Чистка реохорда обратной связи. Настройка соответствия положения привода и дистанционного указателя положения ДУЛ..
Проверка силовой части, ревизия магнитного пускателя. Проверка сопротивления изоляции. Пробная проверка привода.
Ремонт и регулирование пневматических исполнительных механизмов. Разборка механизма. Осмотр состояния седла и запорного затвора. Притирка «седло-затвор». Сборка клапана. Набивка сальника. Настройка хода шплока клапана и проверка величины протечки газа и жидкости через клапан.
Полная настройка пневматических и электронных регуляторов совместно с исполнительными механизмами. Настройка и наладка релейной защиты. системтелемеханики и систем регулирования на микропроцессорах на объекте.
13.3 Монтаж, наладка и регулировка аппаратуры КИПиА
Обучающийся должен знать:
· подключение питающего кабеля;

· заземление щитов и пультов;

· монтаж трубных проводок;

· монтаж и наладку автоматических регуляторов;

· монтаж и наладку контрольно-измерительных приборов;

Обучающийся должен уметь:
· читать рабочие чертежи;

· устанавливать приборы;

· прокладывать трубы по трассе и внутри щита;

· производить монтаж и наладку КИП и средств автоматики.

Содержание учебной информации
Инструктаж по безопасности труда при производстве монтажных и наладочных работ.
Участие учащихся в составе бригады в работах по монтажу и наладке контрольно-измерительных приборов и средств автоматики.
Монтаж щитов и пультов. Чтение рабочих чертежей общего вида, схем электрических соединений щитов и пультов, принципиальных электрических схем и схем питания. Сборка и установка панелей щита на подрамник.
Установка в панелях арматуры, автоматов, предохранителей, коммутационной и сигнальной арматуры, ключей и кнопок управления. Подгонка окон под приборы. Установка и закрепление приборов. Выбор типов и пределов приборов, реле и коммутационной аппаратуры по спецификации.
Подключение питающего кабеля к щиту и панелях. Автоматическое резервирование питания. Заземление щитов и пультов.
Монтаж трубных проводок. Чтение схем внешних и внутренних трубных проводок и планов трасс. Подготовка требуемого сортамента труб к монтажу, резка, гибка, опиливание и сварка стальных импульсных линий.
Разводка медных импульсных линий внутри щита или пульта. Использование различного вида соединений труб: переходных, проходных. Прокладка стальных труб по трассе, сварка, продувка и опрессовка трубных трасс. Закрепление труб на трассе и внутри щита. Подключение импульсных линий к приборам. Маркировка трубных линий в соответствии со схемой внешних и внутренних трубных проводок.
Монтаж и наладка вычислительных, пишущих машин и весовых устройств и дозаторов.
Монтаж, наладка и испытание оптико-механических приборов. Установка, подключение и проверка электроизмерительных приборов: амперметров, вольтметров, омметров, ваттметров, счетчиков, фазометров, частотометров.
Монтаж, подключение и проверка работоспособности датчиков температуры. Монтаж и наладка комплекта «датчик - вторичный прибор» для измерения температуры.
Монтаж, наладка и испытание приборов для измерения давления.
Монтаж и наладка приборов и датчика для измерения количества и расхода жидкостей, газов и паров.
Монтаж и наладка приборов для измерения уровня жидкостей и сыпучих материалов.
Монтаж и наладка автоматических анализаторов состава качества вещества. Проверка работоспособности газоанализаторов по поверочным газовым смесям ПГС.
Монтаж и наладка автоматических регуляторов: пневматических, электрических и электрогидравлических.
Практическое ознакомление с монтажом и наладкой систем автоматического управления и регулирования на базе микропроцессорной техники. Испытание и
настройка систем автоматического регулирования и управления на базе микропроцессоров.
Монтаж и наладка схем автоматической предупредительной и аварийной сигнализации, защиты и блокировки.
Составление дефектных ведомостей, заполнение паспортов и актов при проведении ремонтных и наладочных работ. -
Межпредметные связи: Технология ремонта, сборка и регулирование КИПиА.
Проверочная работа. Выполнение работ по ремонту, сборке и регулировке контрольно-измерительных приборов, освоенных в соответствии с пройденными темами.
Тема 14. Обучение работе на технологических установках НПЗ.
Тема 14.1 Ознакомление с предприятием. Охрана труда и пожарная безопасность на предприятии
 Обучающийся должен знать:
· структуру производства и организацию труда;
· технические службы предприятия, их задачи и функции;
· охрану труда, организацию службы безопасности на НПЗ;
· требования безопасности труда;

· правила внутреннего распорядка;

· действия обслуживающего персонала при угрозе пожара, аварии и взрыва;


Обучающийся должен уметь:

· применять средства техники безопасности и индивидуальной защиты;
· соблюдать правила безопасности труда, промышленной санитарии и пожарной безопас​ности;
· оказывать первую медицинскую помощь пострадавшему.
Содержание учебной информации:
Ознакомление учащихся с предприятием. Структура производства и организация труда. Технические (вспомогательные) службы, их задачи и основные функции. Система управле​ния охраной труда, организация службы безопасности на предприятии. Применение средств техники безопасности и индивидуальной защиты. Мероприятия по предупреждению травма​тизма. Ограждение опасных мест. Применение звуковой и световой сигнализации и преду​предительных надписей. Устройство сигнальных постов.
Правила поведения на территории предприятия.
Требования безопасности при работе в производственных помещениях, при эксплуатации технологических установок нефтеперерабатывающих предприятий, аппаратов, трубопрово​дов, работающих под давлением, при эксплуатации вращающихся, движущихся и грузо​подъемных механизмов.
Электробезопасность. Действия электрического тока на организм, правила пользования средствами защиты. Требования к персоналу, обслуживающему электроустановки.
Противопожарные мероприятия. Пожарная безопасность при хранении и транспортиров​ке жидкостей и газов, обслуживании и ремонте компрессорных и насосных установок.
Порядок определения пожароопасных и взрывоопасных концентраций паров у рабочих мест.
Действия обслуживающего персонала при угрозе пожара, аварии и взрыва.
Меры предупреждения пожаров.
Порядок сообщения о пожаре в пожарную охрану. Ликвидация пожара.
Межпредметные связи: процессы и аппараты химической технологии, техническое обслуживание оборудо​вания НП, химия и технология нефти и газа, сведения о КИП.
Тема 14.2 Изучение производственного регламента и технологической схемы установки
Обучающийся должен знать:
· назначение технологической установки;
· схему технологического процесса;
· аппаратурное оформление процесса;
· сущность технологического процесса;

· параметры оптимального режима;

· систему контроля и регулирования процесса;

· возможные нарушения технологического режима;

· правила пуска и остановки технологического оборудования.

Обучающийся должен уметь:

· читать и изображать схему технологического процесса (по блокам);
· пользоваться технической литературой, рабочими инструкциями.

Содержание учебной информации:
Изучение производственного регламента и блочной технологической схемы установки. Изучение параметров оптимального режима. Изучение аппаратурной схемы процесса. Изучение системы контроля и регулирования процесса. Изучение возможных нарушений технологического режима.

Изучение правил пуска и остановки технологического оборудования.

Межпредметные связи: процессы и аппараты химической технологии, техническое обслуживание оборудо​вания НП, химия и технология нефти и газа, сведения о КИП.
Тема 14.3 Автоматическое управление процессами нефтепереработки
Обучающийся должен знать:
· расположение на пульте приборов регулирования и контроля;
· правила безопасности труда;
· типовые схемы автоматизации производства;
· устройство ЭВМ;
· методы контроля за состоянием окружающей среды с помощью систем автоматизации.

Обучающийся должен уметь:

· вести технологический процесс с дистанционного пульта управления;

· декодировать и анализировать информацию, поступающую со щита управления;

· вести производственный журнал регистрации показаний приборов;

· решать проблемно-ситуационные задачи.

Содержание учебной информации:
Ознакомление с рабочим местом оператора и расположением на пульте измерительных, регулирующих и сигнализирующих приборов.
Безопасность труда.
Ознакомление с типовыми схемам  автоматизации производства, с конструкциями регу​ляторов систем, с элементами сигнализации, защиты блокировки.
Ориентирование в электрической схеме, включение в работу электродвигателей, КИПиА
Настройка и проверка работоспособности измерительного и регулирующего блоков.
Подключение датчиков, преобразователей и измерительных вторичных приборов к регу​лятору.
Проверка герметичности пневмолиний.

Ознакомление с устройством ЭВМ: вычислительная часть, устройство связи с объектом, пульта контроля и управления.
Ознакомление с особенностями пульта контроля и пульта управления машиной и произ​водством (АСТП).
Ознакомление с принципом действия электронно-вычислительных машин промышленно​го назначения: автоматический сбор, первичная обработка и регистрация информации о со​стоянии технологического процесса, вычисление оптимальных условий, выдача сведений о различных отклонениях от нормы контролируемых параметров, расчет экономических пока​зателей, выдача команд регулирующим устройствам.
Ведение технологического процесса в оптимальном режиме с дистанционного пульта управления. Контроль за ведением технологического процесса с пульта управления.
Декодирование, анализ и оценка поступающей со щита управления информации. Регист​рация показаний приборов в производственном журнале.
Корректировка хода технологического процесса. Решение проблемно-ситуационных за​дач. Кратковременная и полная (плановая) остановка оборудования, остановка по блокиров​ке и при проведении ремонтов.
Перевод с автоматического управления на ручное, и наоборот.
Ведение технологического журнала. Контроль за состоянием окружающей среды с по​мощью систем автоматизации.
Межпредметные связи: процессы и аппараты химической технологии, техническое обслуживание оборудо​вания НПЗ, химия и технология нефти и газа, сведения о КИП.
Тема 15. Производственная практика на технологических установках в качестве оператора нефтепереработки 
ФЕДЕРАЛЬНЫЙ КОМПОНЕНТ

РЕГИОНАЛЬНЫЙ  КОМПОНЕНТ

РЕЦЕНЗИЯ 

на рабочую программу производственной практики 

по профессии 20.3 «Оператор нефтепереработки», 

разработанную мастером производственного обучения 

технического профиля Губернского колледжа

Бабаян Еленой Владимировной 

Данная рабочая программа разработана в соответствии с требованиями ГОС НПО и работодателя к минимуму содержания и уровню подготовки выпускников начального профессионального образования. 

Программа составлена в соответствии с рекомендациями, данными в сборнике нормативно-правовых и рекомендательных документов, под редакцией Анисимова П.Ф. и содержит:

1. Титульный лист

2. Пояснительную записку

3. Квалификационные характеристики профессии «Оператор нефтепереработки» 3 разряда

4. Тематический план

5. Содержательную часть

6. Приложения 

Титульный лист включает визы рассмотрения, согласования и утверждения программы на различных уровнях.

Тематический план программы регламентирует направления практической деятельности обучаемых по совершенствованию имеющихся знаний, умений и навыков по профессии с отведением на каждую тему определенного количества часов. 

Каждая тема содержательной части разработана в соответствии с требованиями к знаниям и умениям учащихся и уровню овладения ключевыми профессиональными компетенциями. Каждая тема согласно ЗУН имеет содержание учебной информации по перечню выполнения работ по профессии с учетом воспитательных целей. 

С целью совершенствования теоретических знаний по профессии к программе в качестве приложения имеется:

· список литературы по профессии;

· перечень ключевых профессиональных компетенций, разработанных по ЗУН;

· перечень оборудования, инструментов, новых технологий.

Рекомендовано:

1. Согласование программы практики проводить с непосредственными руководителями производственных служб предприятия и организации.

2. Содержание учебной информации наполнять при корректировке более широким аспектом практических работ, согласуя с представителями предприятий. 

Данная программа практики разработана на хорошем уровне с выполнением требований и вполне допустима к реализации на предприятиях по профессии «Оператор нефтепереработки». 

Заместитель начальника цеха № 5
ОАО «Сызранский НПЗ»





М.Н. Трандин

РЕЦЕНЗИЯ 

на рабочую программу производственной практики 

по профессии 20.3 «Оператор нефтепереработки», 

разработанную мастером производственного обучения 

технического профиля Губернского колледжа

Бабаян Еленой Владимировной 

Программа практики для данной профессии разработана мастером в соответ​ствии с Государственными требованиями к минимуму содержания и уровню подго​товки выпускников образовательных учреждений НПО по профессии 20.3 «Оператор нефтепереработки».
Структура программы соответствует рекомендация, изложенным в сборнике нор​мативно-правовых и рекомендательных документов под редакцией П.Ф. Анисимова. В программе отражено предназначение этого документа, а также роль производственной практики на завершающем этапе обучения, ее цель и задачи.
Программой определена база практики ОАО СНПЗ, необходимая для совершенст​вования профессиональных навыков и получения определенного опыта руководящей работы специалиста среднего производственного звена, даны конкретные параметры обученности по каждому виду практики (технологической и преддипломной). Этот уровень отражается в разделе пояснительной записки - должен знать и должен уметь.
Программой определены формы контроля и отчетности. Тематическим планом про​граммы определены конкретные темы (виды работ), позволяющие более глубокое изу​чение специальности. Количество часов на каждую тему определено в соответствии с ее сложностью и необходимостью для данной специальности.
Программой определен также широкий диапазон практики по ведению и контролю технологического процесса и по освоению первичных навыков руководителя среднего звена.
Данная программа практики безусловно является документом, позволяющим пла​номерно и целенаправленно пройти производственную практику на предприятии, и может быть использована руководителями практики в руководящей деятельности.
Рецензент 

Старший мастер 

Губернского колледжа технического профиля 



А.П.Конкин
