                                     План урока производственного обучения

Дата урока 05.11.2016г.  
Номер группы   МЛ-13-1                                                         Профессия:      Машинист локомотива
Учебная практика в слесарных учебных мастерских                                          108 часа

 Тема по модулю ПМ.01 Техническое обслуживание и ремонт локомотива ( по видам)
Тема 2.1. Слесарные работы                                                                                      108 часа

Тема  урока     2.1.7: Опиливание металла                                                             7,2 часа

Цели урока:

Обучающая: Обучить приемам опиливания металла
Развивающая: Развитие технического мышления, памяти, умения анализировать
Воспитательная: Воспитывать интерес к профессии, внимательность и ответственность 
при выполнении задания
Тип урок : Урок по изучению трудовых приёмов и операций
Место проведения урока: Слесарная мастерская

Оснащение урока: слесарные верстаки, напильники, шаблоны, лекальные линейки, штангенциркули, слесарные угольники, слесарные губки для тисов, металлические щётки , щётка смётка, совки для мусора.
Наглядные пособия: ИК-15, образцы, технологические карты, ЦОР по теме: Опиливание металла
Ход урока
	Элементы внешней структуры занятия
	Элементы внутренней (дидактической) структуры занятия
	Задачи

этапа
	Деятельность мастера производственного обучения
	Деятельность обучающихся

	1 Вводный инструктаж

(40 мин)
	1.1Организационный момент


	Проверить готовность группы к уроку.

	Приветствует, определяет готовность группы к уроку: проверяет явку  обучающихся, проверяет  внешний вид  обучающихся.  


	Готовятся к уроку.


	
	1.2 Целевая установка


	 Мотивировать обучающихся на выполнение учебно-производственных работ.
	Сообщает тему и цель урока.    


	 Воспринимают полученную  информацию.


	
	1.3Актуализация опорных знаний и опыта                                                обучающихся


	Показать обучающимся  связь между ранее пройденным материалом, спец. технологией с изучаемой темой урока.

	Проводит в виде фронтальной беседы опрос по материалу спец.технологии по данной  теме и материалу пройденному на предыдущих уроках:   виды напильников по насечки, по профилю ,по назначению; элементы напильника; инструмент для проверки качества опиливания (дать характеристику).
. Задаёт вопросы:
1) обозначение чистоты обработки поверхности на чертежах;
 2) с каким классом шероховатости выполняются опиливанием.
3) рассказывает об инструменте, приспособлениях, оборудовании применяемом при выполнении операции(изготовление деталей): а)приёмы опиливания, б)штангенциркуль, лекальная линейка, шаблоны, слесарный угольник. Рассказывает о значении данной работы для освоения профессии.
	 Собеседуют, воспринимают, отвечают на вопросы мастера.

	
	1.4
Формирование 

ориентировочной основы действий обучающихся


	 Сформировать идеальное (мысленное) представление о предстоящей деятельности (ООД).
	 Рассказывает на каких изделиях (деталях) будут отрабатываться приёмы работы и закрепляться навыки, показывать готовые изделия(детали, образцы, эталоны). 1)Рассказывает  куда пойдут изготовленные детали и какое значение они имеют для производства
.2) Опираясь на знания обучающихся, разбирает  чертежи и технические требования к продукции, обращает  внимание на строгое соблюдение требований чертежа и технических условий. 
 4) Показывает  приёмы работы (в рабочем и замедленном темпе, расчленено по элементам и вновь в рабочем темпе): 
. 5) Рассказывает о последовательности выполнения упражнений по инструкционной карте
. 6) Рассказывает  о рациональной организации рабочего места и о правилах техники безопасности. Обращает  внимание на следующие вопросы: 
а) инструменты и заготовки должны находиться на специально отведённых местах, б) рукоятка напильника должна хорошо насажена, в) опилки не убирать руками, сдувать     г) насечку руками не трогать. 
7) Предостерегает от брака в работе и типичных ошибках: 
. 8) Проверяет  усвоение изучаемого материала по следующим вопросам:
 а) требования к напильникам

б) выбор приёма опиливания

, в) алгоритм опиливания

. 9) Предлагает обучающимся воспроизвести приёмы перед всей группой, чтобы убедиться правильно ли они их поняли и выполнили
:а) балансировку напильника, 
б)проверки качества

опиливания   

 10) Сообщает критерии оценок. 
11) Выдаёт задание.
	Воспринимают показ и объяснения мастера. Самостоятельно определяют технологическую последовательность. Отвечают на вопросы мастера. Организовывают рабочее место

	2 Текущий инструктаж

(6 час)
	2.1 Формирование  новых способов действия

2.2 Применение (закрепление, развитие, углубление) освоенных способов действия

2.3 Выдача домашнего задания


	Сформировать умения нарезания резьбы резцами.

Закрепить полученные  умения  в процессе выполнения учебно-производственных работ.

Закрепить полученные знания сформулировать интерес к выполняемой работе.
	Организует  и руководит упражнениями обучающихся. Индивидуально инструктирует. Приучает обучающихся к использованию технологических карт в своей работе. Побуждает обучающихся к самостоятельной работе. Проверяет  содержание рабочих мест;  правильность выполнения трудовых приёмов, контроля опиливания; соблюдения технических условий в работе. Производит  приёмку и оценку работ.  Проверяет правильность ведения промежуточного меж операционного контроля. 

Выдаёт дополнительную работу наиболее успевающим обучающимся (изготовление молотков). 

Проверяет правильность ведения промежуточного меж операционного контроля.

Добивается,  чтобы обучающийся выполняли разучиваемые трудовые действия с наименьшим количеством ошибок, чтобы ошибки и недостатки обязательно устранялись настойчиво и до конца, не допускает чтобы не правильные действия закреплялись.

Повторить требования к напильникам, правила балансировки напильника, алгоритм опиливания.


	Выполнение упражнений обучающимися:- выбор напильника; настройка слесарных тисов; выбор приёма; контроль опиливания. Учебно-производственная работа: изготовление гаечных ключей.

Изготавливают гаечные ключи. Воспринимают замечания собеседуют реагируют, исправляют неточности.
Участвуют в обсуждении задают вопросы.

	3.Заключительный инструктаж

(30 мин)
	3.1 Подведение итогов урока


	Отметить лучших учащихся, проанализировать ошибки. 
	Подводит  учебно-производственные итоги  урока. Сообщает оценку качества работы каждого обучающегося Отмечает кто из обучающихся добился отличного качества работы. Разбирает наиболее характерные недочёты в работе обучающихся.
	 Участвуют в беседе, проводят самоанализ урока, убирают  рабочие места.


Краткий самоанализ учебного занятия: обратить особое внимание на обучающихся, которыми были допущены характерные ошибки.

Мастер производственного обучения:                                                          Романова Е.В.
