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1. паспорт рабочей ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.01ПОДГОТОВИТЕЛЬНО-СВАРОЧНЫЕ РАБОТЫ.

1.1. Область применения программы

Рабочая программа профессионального модуля  является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по  профессии  базовой подготовки 15.01.05 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) Укрупненная группа 150000 «Металлургия, машиностроение и материалообработка» в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Подготовительно-сварочные работы и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК1.1. Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке. 

ПК.1.2. Подготавливать газовые баллоны, регулирующую и коммуникационную аппаратуру для сварки и резки. 

ПК.1.3. Выполнять сборку изделий под сварку.

ПК.1.4. Проверять точность сборки.

Программа профессионального модуля может быть использована  в программах повышения квалификации, переподготовки и профессиональной подготовки по профессиям рабочих согласно ОК016-94 : 

 19756 Электрогазосварщик, 19906   Электросварщик ручной сварки,
 11620 Газосварщик,11618 Газорезчик, 19905 Электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах.

Объектами профессиональной деятельности выпускников являются:


- технологические процессы сборки и электрогазосварки  конструкций;


- сварочное оборудование и источники питания, сборочно-сварочные приспособления;


- детали, узлы и конструкции из различных материалов;


- конструкторская, техническая, технологическая и нормативная  документация.

1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт: 

выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке металла к сварке;

подготовки баллонов, регулирующей и коммуникационной аппаратуры для сварки и резки;

выполнения сборки изделий под сварку;

проверки точности сборки;

уметь:

  -выполнять правку и гибку, разметку, рубку, резку механическую, опиливание металла; 

-подготавливать газовые баллоны к работе; 

-выполнять сборку изделий под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях и прихватками; проверять точность сборки

знать:

-правила подготовки изделий под сварку; 

-назначение, сущность и технику выполнения типовых слесарных операций, выполняемых при подготовке металла к сварке; 

-средства и приёмы измерений линейных размеров, углов, отклонений формы поверхности; 

-виды и назначение сборочно-сварочных приспособлений; 

-виды сварных швов и соединений, их обозначения на чертежах; 

-типы разделки кромок под сварку; 

-правила наложения прихваток; 

-типы газовых баллонов и правила подготовки их к работе

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего –191  час, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося –101 час, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 68  часов;

самостоятельной работы обучающегося – 33 часа;

учебной и производственной практики –90 часов. 

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности Подготовительно-сварочные работы, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1
	 Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке.

	ПК 1.2
	Подготавливать газовые баллоны, регулирующую и коммуникационную аппаратуру для сварки и резки

	ПК 1.3
	Выполнять сборку изделий под сварку.

	ПК 1.4
	Проверять точность сборки.

	ОК 1
	 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2
	 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.



	ОК 6
	 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.



	ОК 7
	 Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).




3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

3.1. Тематический план профессионального модуля.   ПМ.01 ПОДГОТОВИТЕЛЬНО-СВАРОЧНЫЕ РАБОТЫ.
	Коды 

профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 1. 1


	Раздел 1.Выполнение слесарных операций при подготовке металла к сварке
	25
	16
	6
	9
	36
	

	1. 2
	Раздел 2. Подготовка  газосварочного оборудования к работе
	26
	18
	8
	8
	18
	

	ПК 1. 3 - ПК 1. 4
	Раздел 3.  Сборка изделий  под сварку и проверка точности сборки
	50
	34
	18
	16
	18
	18

	
	Учебная практика, часов
	72
	
	
	
	
	

	
	Производственная практика, часов 
	18
	
	

	
	Всего:
	191
	68
	32
	33
	72
	18


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ.01 ПОДГОТОВИТЕЛЬНО-СВАРОЧНЫЕ РАБОТЫ.
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект) 
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Выполнение слесарных операций при подготовке металла к сварке
	
	29
	

	МДК. 01.01 Подготовка металла к сварке
	
	20
	

	Тема 1.1. Разъемные и неразъемные соединения


	Содержание
	4
	

	
	1
	Разъемные неразъемные соединения
	
	2

	
	2.
	Сварные соединения
	
	2

	
	3.
	Классификация сварных швов 
	
	2

	
	4.
	Конструктивные элементы сварных соединений 
	
	2

	
	Лабораторные занятия
	4

	

	
	1.
	 Выполнение типов разделки кромок под сварку в соответствии с ГОСТ на формате А4
	
	

	
	2.
	Заполнение  таблицы: Цветовая маркировка стали 
	
	

	Тема 1.2. 

Организация слесарных работ 


	Содержание
	4
	

	
	1.
	Правила техники безопасности при слесарных работах
	
	3

	
	2
	Выбор слесарного и контрольно-измерительного инструмента для различных видов слесарных работ.
	
	3

	
	3
	Механические  станки применяемые для правки, рубки, и

 гибки проката.
	
	3

	
	Лабораторные  занятия
	2
	

	
	1.
	Сопоставление видов  оборудования применяемых для правки, рубки, и гибки проката.
	
	

	Тема 1.3. Общеслесарные 

работы

	Содержание
	4
	2

	
	1.
	Разметка, правка для металлоконструкций
	
	

	
	2
	Гибка   металла для металлоконструкций
	
	3

	
	3
	Рубка   и резка металла 
	
	3

	
	Лабораторное  занятия
	2
	

	
	1.
	 Выполнение разметки взаимно перпендикулярных рисков и прямоугольных фигур формате А4
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела  1.  Выполнение слесарных операций при подготовке металла к сварке.
	9
	

	 Тематика домашних заданий

- Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы по вопросам , составленным преподавателем.

- Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, 

-Написание  рефератов, 

-Подготовка презентаций и подготовка к их защите.

-Оформление практических работ, 


	
	

	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:

1.Анализ производ​ственной слесарных операций в соответствии с технологическим процессом слесарной обработки  мебельного уголка

2. Разработка схемы последовательности операций при подготовке металла к плоскостной разметке.


	
	

	Раздел  2. 

Подготовка  газосварочного оборудования к работе
	
	22
	

	МДК.01.01 Подготовка металла к сварке
	
	14
	

	 Тема 2.1 Газосварочное оборудование
	Содержание
	8
	

	
	1.
	Газовые баллоны,  газовые редукторы, сварочные горелки  и коммуникационная аппаратура:

Баллоны для сжатых и сжиженных газов: типы, давление, емкости, окраска, надписи на баллонах..
	
	3

	
	2
	Классификация, генератора
	
	3

	
	3.
	Редукторы для сжатых газов: назначение, классификация, устройство, работа, окраска, присоединительные элементы. Причины замерзания редукторов и способы его устранения. Правила подготовки редукторов к работе.
	
	3

	
	
	
	
	3

	
	4.
	Сварочные   горелки,  назначение, классификация, устройство, работа
	
	

	
	5.
	Рукава (шланги): типы, окраска, применение, соединения.

 Правила подготовки рукавов (шлангов) к работе.
	
	

	
	Практические занятия 
	6
	

	
	1.
	Демонстрация подключение  редуктора к  баллону 
	
	

	
	2.
	Определение  надписи на баллонах. Определение типа рукава по внешним признакам.
	
	

	
	3.
	  Присоединение  рукавов к горелке и редуктору
	
	

	
	4.
	Регулирование  давления в баллонах.
	
	

	
	5.
	Определение вида редуктора по конструктивным особенностям.
	
	

	
	6.
	Определение остаточного количества газа в баллонах различного назначения.
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела 2. Подготовка  газосварочного оборудования к работе 
	8
	

	Тематика домашних заданий

Тематика домашних заданий

- Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы по вопросам, составленным преподавателем.

- Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, 

-Подготовка сообщений, докладов, рефератов, составление библиографии, тематических кроссвордов;

- Составление тематического портфолио;

- Составление фокусированного списка основных проблем, связанных с темой;

-Составление  контрольных вопросов по теме;

 -Использование аудио- и видеозаписей по теме «Выбор газовых баллонов, для регулирующей  и коммуникационной аппаратуры для сварки и резки»

-Работа со словарем и справочниками по теме «Газосварочное оборудование»

Подго​товка к деловым играм;


	
	

	 Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:

 Составление презентации: 

1.«Редукторы для сжатых газов: назначение, классификация, устройство, работа, окраска, присоединительные элементы.

2.Причины замерзания редукторов и способы его устранения.

3. Правила подготовки редукторов к работе»

4. Составление карты перечня баллонов, применяемых  при производстве сварочных работ
	
	

	Раздел  3.

Сборка изделий под сварку и проверка точности сборки  
	
	50
	

	МДК1.01.0 2. Технологические приёмы сборки изделий под сварку 
	
	34
	

	Тема 3.1.

Сборочно-сварочные приспособления и приёмы сборочных операций
	Содержание
	4

	3

	
	1
	Способы сборки конструкций. Приспособления для сборки и сварки конструкций: переносные универсальные приспособления.
	
	

	
	2
	Приспособления для сборки и сварки конструкций: специализированные приспособления,
	
	3

	
	3
	Приспособления для сборки и сварки конструкций  сборочно-сварочные стенды и манипуляторы (виды и назначение).
	
	3

	
	4
	Основные приёмы сборочных операций.
	
	3

	
	
	Контрольная работа№1  «Технология сборки сварных конструкций»
	2
	3

	
	Практические занятия
	6
	

	
	1.
	Применение  сборочных и сборочно-сварочных приспособлений при сборке конструкций
	
	

	
	2.
	Общая сборка сварной конструкции.
	
	

	
	3.
	 Определение метода  последовательного присоединения 

деталей  к конструкции
	
	

	Тема 3.2.

Правила наложения прихваток


	Содержание
	4
	

	
	1
	Назначение прихваток. Рекомендации по выполнению прихваток. 
	
	3

	
	2
	Сварочные  материалы при выполнении прихваток, сечение и длина прихваток.
	
	3

	
	3
	Расстояние  между  прихватками, места наложения прихваток на конструкциях.
	
	3

	
	4
	Правила использования прихваток при сварке конструкций различного назначения.
	
	3

	
	Практические занятия
	6
	

	
	1.


	Определение выбора  режима сварки для постановки прихваток на металлические пластины разной толщины.
	
	

	
	2
	Ознакомление и изучение схемы наложения прихваток  и их параметры по чертежу заданной сварной конструкции.
	
	

	
	3
	Определение шага и размера прихватки в зависимости от характеристики  соединения.
	
	

	Тема 3.3.

Проверка точности сборки
	Содержание
	6


	

	
	1
	Назначение контроля точности сборки изделий и конструкций, допуски в линейных и пространственных отклонениях от требований чертежа. 
	
	3

	
	
	
	
	3

	
	2.
	Инструменты для проверки точности сборки сварных деталей, узлов и конструкций. Учёт при сборке возможность последующей деформации изделия от нагрева при сварке и усадке расплавленного металла.
	
	

	
	3.
	 Приёмы измерений линейных размеров, углов и отклонений формы поверхности.  Напряжение  при

 сборке и сварке изделия
	
	3

	
	Практические занятия
	6
	

	
	1.
	Способы наложения прихваток
	16

	

	
	2.
	Измерение размеров при сборке различных конструкций
	
	

	
	3
	Определить какое  из решений оптимально с точки зрения контроля выбора инструментов для проверки точности и  сборки сварных деталей
	
	

	Тематика домашних заданий

- Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

- Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, 

Подготовка сообщений, докладов, рефератов, составление библиографии, тематических кроссвордов;

- Составление тематического портфолио;

- Составление фокусированного списка основных проблем, связанных с темой;

-Составление  контрольных вопросов по теме;

 -Использование аудио- и видеозаписей по теме «Проверка точности сборки»

-Работа со словарем и справочниками по теме «Правила наложения прихваток»

Подго​товка к деловым играм;

- Самостоятельное изучении темы «Деформация и напряжение изделия»

-Самостоятельное изучение темы «Контроль качества прихваток»
	
	

	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:

1. Разработка презентации: « Приспособления для сборки и сварки изделий и металлоконструкций»

2.Реферат на тему: «Контроль качества сварных соединений» 

3.Составление таблицы допускаемого  зазора при разной  толщине  металла и выбора режима сварки.

4.Составление схемы классификации сварных швов.

5. Составление схемы технологического процесса, выбранной металлоконструкции.
	
	

	УП.1.1Учебная практика по отработке навыков сборки изделий под сварку

Виды работ:

1.Подготовка металла  к  сварке.
Ознакомление с правилами под​готовки металла к сварке. Практическое освоение работ мерительными инструментами. 

Подготовка металла под сварку с выполнением слесарных операций (правки и гибки пластин) Подготовка металла под сварку с выполнением слесарных операций (рубки пластин, резки пластин и труб ножовкой)  

Сверление отверстий.

 Опиливание плоских и параллельных плоскостей.  

 Разделка кромок под сварку под углами 15°, 30°, 45°. 
Вырубка и разделка зубилом участка недоброкачественного шва под последующую заварку.

2.Упражнения в пользовании газосварочной аппаратурой
Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. Ознакомление с устройством, правилами обслуживания и приемами пользования газосварочной аппаратурой.

Подготовка ацетиленового генератора к работе (заливка водой, загрузка реторты карбидом, продувка генератора при выделение ацетилена).

Разрядка и промывка генератора после окончания работ.

Подготовка ацетиленового баллона, регулирующей и коммуникационной аппаратуры к сварке 

Подготовка сварочной горелки к работе (разборка и сборка грелки, выбор наконечника и установка его в горелке, проверка работы инжектора горелки.

Упражнения в пользовании горелкой (зажигание и тушение горелки, регулирование пламени, установка нормального науглероживающего и окислительного пламени, установка наклона и ведение горелки по шву (маятниковообразное и спиральное) Дифференцированный зачёт

	72
	

	ПП.1.1Производственная практика по сборке изделий под сварку

Виды работ: 

1.Сборка изделий под сварку и проверка точности по чертежу
Инструктаж по охране труда, организации рабочего места. Сборка на прихватках и проверка точности по чертежу  балки 
Сборка на прихватках и проверка точности по чертежу  колонны
Сборка на прихватках и проверка точности по чертежу  фермы Дифференцированный зачёт
	18
	

	Всего
	191
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач).
4. условия реализации рабочей программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

ПМ.01 ПОДГОТОВИТЕЛЬНО-СВАРОЧНЫЕ РАБОТЫ.

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация  рабочей программы модуля предполагает наличие учебного кабинета «Теоретические основы сварки и резки металлов». Мастерские: «Слесарная», «Сварочная»; полигон «Сварочный», лаборатории: «Испытания материалов и контроля качества сварных соединений», «Материаловедения», «Электротехники и автоматизации производства».

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета  «Теоретические основы сварки и резки металлов»:

· рабочие места по количеству обучающихся;

· рабочее место преподавателя;

· комплект учебно-методических материалов; методические рекомендации и разработки;

· макеты (в разрезе) газовых баллонов, газовых редукторов, шлангов (рукавов), вентилей и т.д.;

· макеты, чертежи, плакаты и типовые стенды «Слесарные работы», «Виды сварных соединений и швов», «Источники питания сварочной дуги»»,  «Виды и способы сварки», «Газовая сварка» и «Сборочно-сварочные приспособления и стенды», «Измерительные инструменты и приспособления», «Техника безопасности при выполнении сварочных работ», «Технические чертежи» и т.д.;

· видеофильмы: Дуговая сварка. Лазерная сварка в машиностроении. Сварка давлением Микросварка. Виды сварки в строительстве. Сварка плавлением Микросварка. Пожарная безопасность. Электробезопасность;

·  комплекс «Дидактика» для хранения дидактического поурочного материала, наглядных пособий, учебной литературы;

·  мультимедийные презентации.

Технические средства обучения: 

· компьютер с лицензионным программным обеспечением; 

· мультимедийный проектор.

· тренажер сварщика малоамперный дуговой МДТС-05. 

. 

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской: 

1. Слесарной:

· рабочие места по количеству обучающихся; 

· станки: сверлильный, заточной;

· набор слесарных и измерительных инструментов;

· приспособления для правки и рихтовки;

· заготовки для выполнения слесарных работ;

· набор плакатов;

2. Сварочной:

· пост ручной дуговой сварки;

· газосварочный пост;

· макеты и плакаты сварочного оборудования.

Оборудование сварочного полигона  и рабочих мест на полигоне:

· рабочие места по количеству обучающихся; 

· сборочно-сварочные стенды; 

· сборочные приспособления; 

· технологическая документация по сборке; 

· сварочный пост ручной электродуговой сварки.

Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории «Испытания материалов и контроля качества сварных соединений»:

·  рабочие места по количеству обучающихся; 

· приспособления,  приборы контрольно- измерительные инструменты для проведения испытания материалов;

· сварные заготовки для выполнения испытаний  и контроля качества работ;

· набор плакатов.

Реализация программы модуля предполагает обязательную производственную практику, которую рекомендуется проводить рассредоточено.

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Галушкина, В. Н. Технология производства сварных конструкций [Текст] : учебник для нач. проф. образования / В. Н. Галушкина. - 2-е изд., испр. - М. : Академия, 2011. - 192 с.

2. Металлические конструкции [Текст] : учебник / В. В. Доркин, М. П. Рябцева. - М. : ИНФРА-М, 2011. - 457 с.

3. Банов, М. Д. Специальные способы сварки и резки [Текст] : учеб. пособие для студ. учреждений сред. проф. образования / М. Д. Банов, В. В. Масаков, Н. П. Плюснина. - М. : Академия, 2009. - 208 с

4. Лаврешин, С.А. Производственное обучение газосварщиков [Текст] : учеб. пособие для нач. проф. образования / С. А. Лаврешин. - М. : Академия, 2011.

5. Овчинников, В. В. Современные виды сварки : учеб. пособие для нач. проф. образования / В. В. Овчинников. - М. : Академия, 2011. - 208 с.

6. Овчинников, В. В. Технология газовой сварки и резки металлов: рабочая тетрадь [Текст] : учеб. пособие для нач. проф. образования / В. В. Овчинников. - М. : Академия, 2012. - 80 с.

7. Овчинников, В. В. Контроль качества сварных соединений : практикум: учеб. пособие для студ. учреждений сред. проф. образования / В. В. Овчинников. - М. : Академия, 2012. - 96 с

8. Черный, О. М. Электродуговая сварка [Текст] : практика и теория / О. М. Черный. - 2-е изд., доп. и перераб. - Ростов н/Д : Феникс, 2009. - 319 с. –

9. Герасименко, А. И. Основы электрогазосварки [Текст] : учеб. пособие / А. И. Герасименко. - 9-е изд., стер. - Ростов н/Д : Феникс, 2011. –

10. Герасименко, А. И. Справочник электрогазосварщика [Текст] / А. И. Герасименко. - 3-е изд., стер. - Ростов н/Д : Феникс, 2011. - 412 с. –

11. Герасименко, А. И. Основы электрогазосварки [Текст] : учеб. пособие / А. И. Герасименко. - 8-е изд., стер. - Ростов н/Д : Феникс, 2010. - 380 с.

12. Овчинников В. В. Технология ручной дуговой и плазменной сварки и резки металлов [Текст] : учебник для нач. проф. образования / В. В. Овчинников. - 2-е изд., испр. - М. : Академия, 2012. - 240 с

Дополнительные источники:

1. Герасименко, А.И. Основы электрогазосварки.[Текст]: учеб. пособие для НПО / А.И. Герасименко. -  Ростов н/Д.: Феникс, 2008. – 380 с.

2. Гуськов Л.Н. Газосварщик: раб. тетрадь: учеб. пособие для НПО/ Л.Н. Гуськов. – М.: Академия, 2008. – 96 с.

3. Покровский, Б.С. Основы слесарного дела.[Текст]: учеб. пособие для НПО/ Б.С. Покровский. 2-е изд., стер. – М.: Академия, 2009. – 272 с.

4. Чернышев, Г.Г. Сварочное дело: Сварка и резка металлов.[Текст]: учеб. пособие для НПО / Г.Г. Чернышев. 4-е изд., переруб. и доп. – М.: Академия, 2008. – 496 с.

5. Овчинников, В.В. Газосварщик [Текст]: учеб. пособие для НПО / В.В. Овчинников. – М.: Академия, 2007. – 64 с. – (Сварщик).

6. Овчинников, В.В. Сварщик ручной сварки (дуговая сварка в защитных газах) [Текст]: учеб. пособие для НПО / В.В. Овчинников. – М.: Академия, 2007. – 64 с.

7. Овчинников, В.В. Электросварщик ручной сварки (сварка покрытыми электродами) [Текст]: учеб. пособие для НПО / В.В. Овчинников. – М.: Академия, 2007. 64 с.

8. Покровский, Б.С., Евстигнеев Н.А. Общий курс слесарного дела [Текст]: учеб. пособие для НПО / Б.С Покровский, Н.А. Евстигнеев. – М.: Академия, 2007. - 80 с.

9. Покровский, Б.С. Общий курс слесарного дела.[Текст]: учеб. пособие  для НПО/ Б.С. Покровский, Н.А. Евстигнеев. – М.: Академия, 2007. – 80 с.

10. Приходько В.М. Электросварщик ручной сварки. Газосварщик: электронный учебник. Допущено Минобразованием России, М., ACADEMIA, 2008 

11. Механизированной сварки [текст]: учеб. пособие / Шебеко Л. П. – М.:     Высшая школа, 1986 – 280с.

12. Чернышев, Г.Г., Полевой, Г.В. Справочник электрогазосварщика и газорезчика.[Текст]: учеб. пособие для НПО / Г.Г. Чернышев, Г.В. Полевой. – М.: Академия, 2007. – 400 с.

13. Юхин, Н.А. Газосварщик.[Текст]: учеб. пособие для НПО / Н.А. Юхин. – М.:Академия, 2005. – 160 с.  

     2. Журналы:

2.1. «Сварочное производство», М., №№ за 2005-2010 годы
    2.2. «Информационные технологии», М., №№ за 2005-2010 годы

3. Информационные ресурсы:

   3.1  Профессиональные информационные системы CAD и CAM.

7.   Электронный ресурс «Сварка».

  Форма доступа:

1. Все о сварочных приспособлениях [Электронный ресурс]. – Режим доступа: http://prusposobleniu ., свободный. – Загл. с экрана.

2.  Техническая литература [Электронный ресурс]. – Режим доступа:          http//www. svarka.net, свободный. – Загл. с экрана.
3.  Портал нормативно-технической документации [Электронный ресурс]. – Режим доступа: http//www.pntdoc.ru, свободный. – Загл. с экрана.
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Лекционно-практические занятия, консультационная помощь обучающимся  проводятся в специализированных кабинетах, лабораториях. Производственное обучение обучающихся, осваивающих  образовательные программы осуществляется в учебных, учебно - производственных мастерских,  на учебных полигонах, а также на предприятиях, в учреждениях и организациях различных организационно-правовых форм на основе прямых договоров, заключаемых между предприятием, учреждением, организацией и образовательным учреждением. 

Дисциплины, изучение которых предшествовало освоению данного модуля, являются:

* Основы инженерной графики;

* Основы автоматизации производства; 

* Основы материаловедения;

* Основы электротехники;

* Допуски и технические измерения;

* Безопасность жизнедеятельности.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса.

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие среднего или высшего профессионального образования по специальностям сварочного производства («Технология и оборудование сварочного производства», «Сварочное производство»).

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой.

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты имеющие среднее или высшее профессиональное образование по специальностям сварочного производства. 

Мастера: наличие 5–6 квалификационного разряда по профессии «Электрогазосварщик».

Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального цикла. Преподаватели и мастера производственного обучения должны проходить стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года.
5. Контроль и оценка результатов освоения

профессионального модуля

ПМ.01ПОДГОТОВИТЕЛЬНО-СВАРОЧНЫЕ РАБОТЫ.

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели 

оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК.01Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке


	Демонстрация навыков правильного  выполнения  слесарных операций (зачистка, правка, гибка, механическая резка, опиливание и т.д.) согласно ГОСТ
	Оценка на практических 

занятиях

 Тестирование

Оценка выполнения практического задания

	
	Обоснование выбора слесарного инструмента
	

	
	Обоснование  выбора  приспособлений, измерительного и вспомогательного инструмента
	

	ПК.02Подготавливать газовые баллоны, регулирующую аппаратуру для сварки и резки


	Демонстрация навыков правильной  подготовки газовых баллонов к работе
	Оценка на практических 

занятиях 

Тестирование

Оценка выполнения практического задания


	
	Демонстрация навыков правильной проверки баллонов на наличие газа, исправности вентиля и  установки баллонов от места сварки
	

	
	Демонстрация навыков правильной  проверки исправности газового редуктора и его подключения к баллону
	

	
	Демонстрация навыков правильной проверки защитной аппаратуры от обратного удара
	

	
	Демонстрация навыков правильной проверка исправности горелки, шлангов
	

	
	Демонстрация навыков правильного определения неисправностей в оборудовании для сварки и резки металлов


	

	ПК.03Выполнять сборку изделий под сварку
	Определение  сборочно-сварочных приспособлений для конструкции данной на чертеже.
	Оценка на практических 

занятиях 

Тестирование

Оценка выполнения практического задания

	
	Выполнение технологической последовательности  сборки
	

	
	Демонстрация правильного выполнения навыков и приемов расстановки прихваток
	

	
	Демонстрация навыков правильного выбора электродов, режима сварки и определения  качества при выполнении прихваток
	

	ПК.04Проверять точность сборки.
	Демонстрация навыков правильного определения качества  и точности сборки изделия под сварку с применением основных измерительных инструментов
	Оценка на практических

 занятиях 

Тестирование

Оценка выполнения практического задания


	
	Демонстрация навыков соблюдения норм отклонения размеров в пределах допустимых 
	

	
	Обоснование  выбора измерительного инструмента в соответствии  со сложностью собираемого изделия
	


	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК1Понимание сущности и социальной значимости своей будущей профессии, проявление к ней устойчивого интереса.
	· Наличие положительных отзывов по итогам изучения учебных дисциплин и прохождения производственной практики.

· Участие в олимпиадах и  конкурсах профессионального мастерства.
	Интерпретация и оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы. Оценка по методике «Мотивы выбора профессии».

Анализ и оценка результатов тестирования по «Дифференциально-диагностическому вопроснику» А. Климова.

	ОК2Организация собственной деятельности, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	· Соблюдение последовательности выполнения действий на лабораторных и практических работах, во время учебной и производственной практики соответственно с инструкциями и технологическими картами.

· Обоснование выбора типовых методов и способов выполнения профессиональных задач.

·  Обеспечение безопасных условий труда соответственно инструкциям по охране труда.

· Определение целей  самообразования и личностного развития, исходя из реальных производственных потребностей, освоение смежных профессий.
	Интерпретация и оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы.

Анализ характеристики с производственной практики. Оценка по методике «Изучение мотивации к обучению».

Анализ и оценка результатов выполнения теста Беннета «Техническое мышление»

	ОК3Анализ рабочей ситуации, осуществление текущего и итогового контроля, оценка и коррекция собственной деятельности, ответственность за результаты своей работы.
	· Владение алгоритмами проведения текущего и итогового контроля.

· Владение приёмами самоанализа исходя из требований производственной ситуации.

· Оценка собственной деятельности на основе выполненного анализа.

· Умение принять на себя ответственность, соотнесение меры своей ответственности с требованиями ситуации и рабочей группы.
	Наблюдение и оценка деятельности обучающегося в процессе освоения образовательной программы на лабораторных и практических занятиях, при выполнении работ на  учебной и производственной практике.

	ОК4Поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	· Владение способами работы с различными источниками информации.

· Применение оптимальных способов поиска информации для конкретных профессиональных целей.

· Ранжирование информации в соответствии с поставленной задачей.
	Интерпретация и оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы.

Оценка результатов контент-анализа.

	ОК5Использование информационно-коммуникационных технологий в профессиональной деятельности.
	· Использование информационных ресурсов сети Интернет с помощью различных поисковых систем. 

· Проведение мониторинга при решении профессиональных задач  с использованием ресурсов АСУ ТП.
	Оценка выполненных творческих работ. Наблюдение и оценка деятельности обучающегося на теоретических и практических занятиях.

	ОК6Работа в команде, эффективное общение с коллегами, руководством, клиентами.
	· Активное взаимодействие с участниками образовательного процесса (обучающимися, преподавателями, мастером производственного обучения, куратором, руководителем учебно-производственной практики) при решении поставленной задачи.

· Способность нести ответственность за работу членов коллектива и результат выполнения заданий.

· Владение навыками делового общения и соблюдение принципов профессиональной этики.
	Интерпретация и оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы.

Анализ характеристики с производственной практики.

Анализ по методике оценки коммуникативных и организаторских способностей В. Бойко.

Оценка результатов социометрического опроса.

	ОК7Исполнение воинской обязанности, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
	· Освоение основ военной службы при изучении дисциплины «Безопасность жизнедеятельности» в соответствии с образовательным стандартом.

· Участие в военно-спортивных мероприятиях.
	Интерпретация и оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы.
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