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Введение

Методические рекомендации для обучающихся по подготовке к зачету по междисциплинарному курсу разработаны на основе Федерального государственного образовательного стандарта, рабочей программы профессионального модуля ПМ. 03 междисциплинарного курса МДК 03.01 Основы обработки различных видов одежды по специальности среднего профессионального образования 262019 Конструирование, моделирование и технология швейных изделий (базовой подготовки).
В процессе изучения междисциплинарного курса осуществляется формирование следующих профессиональных и общих компетенций:

	Код
	Профессиональные и общие компетенции

	ПК  3.1.
	 Выбирать рациональные способы технологии и технологические режимы производства швейных изделий

	ПК 3.2. 
	 Составлять технологическую последовательность и схему разделения труда на запускаемую модель в соответствии с нормативными документами

	ОК  2.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК  3.
	 Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	ОК 4. 
	 Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.


Промежуточный контроль направлен на проверку конкретных результатов обучения, выявление степени овладения обучающимися системой знаний, умений и навыков, полученных в процессе изучения междисциплинарного курса

Промежуточный контроль – это контроль интегрирующий, он позволяет судить об общих достижениях обучающихся. При подготовке к нему происходит более углубленное обобщение и систематизация усвоенного материала, что позволяет знания и умения поднять на новый уровень. А это, в свою очередь, будет способствовать формированию общих и профессиональных компетенций. При систематизации и обобщении знаний и умений обучающихся проявляется в большей степени и развивающий эффект обучения, поскольку на этом этапе особенно интенсивно формируются и систематизируются интеллектуальные умения и навыки.

Промежуточный контроль по междисциплинарному курсу МДК 03.01 Основы обработки различных видов одежды по специальности среднего профессионального образования предусмотрен в виде зачета.
Зачет является одной из форм проверки и оценки усвоенных знаний, получения информации о характере познавательной деятельности, уровня самостоятельности и активности студентов в учебном процессе, эффективности методов способов учебной деятельности.
Цель: 
Развитие общих и формирование профессиональных компетенций обучающихся, необходимых для реализации профессиональной деятельности через отработку практических умений и систематизацию знаний; формирование умений и навыков по применению нормативно-правовых документов, регламентирующих профессиональную деятельность служащих.
Задачи: 
- обобщение,  систематизация, закрепление полученных теоретических  знаний  по конкретным темам (разделам) дисциплины;

- формирование умений творчески использовать знания и навыки;

- реализация единства интеллектуальной и практической деятельности;

- развитие  интеллектуальных  умений у будущих специалистов: аналитических, проектировочных, конструктивных и др.;

- выработку при решении поставленных задач таких  профессионально значимых качеств, как умение работать в команде, самостоятельность,  ответственность,  точность, творческая инициатива.

1. Общие методические указания 

по организации деятельности обучающихся

в период подготовки к зачету 

Зачет осуществляется после успешного прохождения обучающимися полного комплекса текущего и промежуточного контроля. Рекомендуемые  виды зачета: выполнения тестовых заданий, ответов на вопросы.
Успешность сдачи зачета зависит от нескольких факторов.  Основной из них – активность, системность и целенаправленность учебной деятельности в течение семестра. Это относится ко всем без исключения обучающимся.  Следующий по важности фактор – выбор правильной методики подготовки. Причем, алгоритм подготовки может иметь множество вариантов.

Рекомендации для обучающихся для подготовки к зачету по междисциплинарному курсу:
1. Придерживайся основного правила: «Не теряй времени зря». Перед началом подготовки к зачету необходимо просмотреть весь материал и отложить тот, что хорошо знаком, а начинать учить незнакомый, новый.
2. Используй время, отведенное на подготовку, как можно эффективнее. Новый и сложный материал учите в то время суток, когда хорошо думается, то есть высока работоспособность. Обычно это утренние часы после хорошего отдыха.
3. Подготовить место для занятий: убери со стола лишние вещи, удобно расположи нужные учебники, пособия, тетради, бумагу, карандаши. Можно ввести в интерьер комнаты желтый и фиолетовый цвета, поскольку они повышают интеллектуальную активность. Для этого бывает достаточно какой-либо картинки в этих тонах или эстампа.
4. Начинай готовиться к зачету заранее, понемногу, по частям, сохраняя спокойствие. Состав план на каждый день подготовки, необходимо четко определить, что именно сегодня будет изучаться. А также необходимо определить время занятий с учетом ритмов организма.
5. К трудно запоминаемому материалу необходимо возвращаться несколько раз, просматривать его в течение нескольких минут вечером, а затем еще раз - утром.
6. Очень полезно составлять планы конкретных тем и держать их в уме, а не зазубривать всю тему полностью «от» и «до». Можно также практиковать написание вопросов в виде краткого, тезисного изложения материала.
7. Заучиваемый материал лучше разбить на смысловые куски, стараясь, чтобы их количество не превышало семи. Смысловые куски материала необходимо укрупнять и обобщать, выражая главную мысль одной фразой. Текст можно сильно сократить, представив его в виде схемы типа «звезды», «дерева» и т.п. При этом восприятие и качество запоминания значительно улучшаются за счет большей образности записи.
8. Пересказ текста своими словами приводит к лучшему его запоминанию, чем многократное чтение, поскольку это активная, организованная целью умственная работа. Вообще говоря, любая аналитическая работа с текстом приводит к его лучшему запоминанию. Это может быть перекомпоновка материала, нахождение парадоксальных формулировок для него, привлечение контрастного фона или материала.
9. Всегда, а во время подготовки к зачетам особенно, заботьтесь о своем здоровье. В это время нужно хорошо и вовремя питаться. Не забывай о прогулках и спортивных развлечениях, делай перерывы, активно отвлекайся. Хорошо отдыхай - сон необходим. Ни в коем случае не засиживайся допоздна перед зачетом!
10. Ежедневно выполняй упражнения, которые способствуют снятию внутреннего напряжения, усталости, достижению расслабления.
2. Результаты освоения МДК 03.01 Основы обработки различных видов одежды, подлежащие проверке в процессе зачета
2.1. Междисциплинарный курс МДК 03.01 Основы обработки различных видов одежды способствует формированию следующих знаний и умений 

Таблица 2.1.
	Результаты обучения

(освоенные умения, 
усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и

оценки результатов обучения

	умения:
	

	- обрабатывать различные виды одежды
	Анализ и оценка устных и письменных ответов

Оценка выполнения заданий по результатам выполнения практических занятий.

	знания:
	

	- способы обработки различных видов одежды
	Анализ знаний способов обработки и видов оборудования, применяемых для обработки изделий.

Оценка выполнения домашних заданий по результатам выполнения практических занятий.


3. Типовые задания для оценки освоения междисциплинарного курса МДК 03.01 Основы обработки различных видов одежды
3.1. Выполнение тестовых заданий.

3.1.1 Инструкция для обучающегося

1. Внимательно прочитайте задание.

2. Выполните задание 1.

3. После выполнения задания 1 приступайте к следующему.

Тестовые задания промежуточного контроля знаний содержат вопросы 3-х уровней сложности:

Уровень 1 - задания, рассчитанные на усвоение основных понятий, на простое отображение материала, на уровне узнаваемости и воспроизведения

Уровень 2 - задания, требующие размышления, охватывают малый материал, выявляют умения применять знания в стандартных ситуациях.

Уровень 3 - задания, требующие творческого использования приобретенных знаний, позволяют выявить умения применять знания в нестандартных ситуациях.

Варианты заданий для подготовки к зачету (I семестр)
Раздел 1. Выбор рациональных способов обработки изделий.
Вариант I  

1. Где применяют лекала-эталоны? (Указать вид производства).
2. Закончить предложение:

Контроль качества – это,……….

 3. Какая нормативно-техническая документация применяется при изготовлении швейных изделий.
4. Охарактеризовать межоперационный контроль качества.

5. Установить причину дефекта при обработке кармана с клапаном:

Название дефекта:

1. Видна подкладка клапана

2. Неравномерная ширина клапана

3. Нижняя обтачка слабая или тугая

4. Нижняя обтачка длиннее клапана

5. Наличие прорезов или складок в углах кармана 
Причина возникновения дефекта:
1. Наклонные надрезы рассекли машинную строчку

2. Обтачка натянута при закреплении концов кармана

3. Не подтянута обтачка при закреплении концов кармана

4. Подклапан по размеру одинаков или больше клапана из основной ткани

5. Нижний наклонный надрез в конце кармана длиннее верхнего

6. Обтачка во время притачивания сильно натянута

7. Строчки притачивания обтачки и клапана к полочке неодинаковые по длине

8. Неточно намечена ширина клапана

9. Углы прореза кармана закреплены не по самому основанию треугольного мысика 

6. Составить схему последовательности сборки данной модели изделия при изготовлении в массовом производстве.  
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7. Перечислить технические условия раскладки лекал на ткани.

8. Определить вид кармана, перечислить все детали кармана и указать их количество.
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9. Изобразить трехшовный рукав и указать все детали кроя.

10. Изобразить соединение подклада с изделием способом притачивания.

Вариант 2
1. Где применяют рабочие лекала? (Указать вид производства).
2. Закончить предложение:

Унификация – это,…….
3. Перечислить основные этапы производства.

4. Охарактеризовать инспекционный контроль качества.

5. Установить причину дефекта при обработке кармана в рамку:

Название дефекта:

1. Между рамками видна подкладка кармана

2. Неравномерная ширина кармана

3. Нижняя рамка слабая или тугая

4. Нижняя рамка длиннее верхней

5. Наличие прорезов или складок в углах кармана

Причина возникновения дефекта:
1. Наклонные надрезы рассекли машинную строчку

2. Нижняя рамка сильно натянута при закреплении концов кармана

3. Не подтянута рамка при закреплении концов кармана

4. При закреплении концов кармана рамки не были заметаны

5. Нижний наклонный надрез в конце кармана длиннее верхнего

6. Рамка во время притачивания сильно натянута

7. Строчки притачивания верхней и нижней рамок неодинаковые по длине

8. Неточно намечена ширина рамок

9. Углы прореза кармана закреплены не по самому основанию треугольного мысика
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6. Составить схему последовательности сборки данной модели изделия при изготовлении в массовом производстве.  
7. Перечислить технические условия изготовления лекал.
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8. Определить вид кармана, перечислить все детали кармана и указать их количество.
9. Изобразить двухшовный рукав (со швом по середине рукава) и указать все детали кроя.

10. Изобразить обработку мехового воротника и соединения его с изделием.

Вариант 3

1. Где применяют лекала базовых конструкций? (Указать вид производства).

2. Закончить предложение:

Управление качеством – это,……

3. Перечислить виды технического контроля качества одежды.

4. Охарактеризовать принцип обязательности

5. Установить последовательность обработки кармана с клапаном в верхней одежде:

1. Закрепить концы кармана и стачать подкладку

2. Заутюжить обтачку

3. Наметить место расположения кармана

4. Притачать вторую часть подкладки к обтачке

5. Приутюжить готовый карман

6. Вывернуть детали кармана и выправить рамку

7. Проложить долевик

8. притачать обтачку к полочке

9. Настрочить подзор на подкладку кармана

10. Притачать клапан с подкладкой к полочке

11. Разрезать вход в карман

12. Обметать срезы подкладки

13. Притачать клапан к подкладке с подзором

6. Составить схему последовательности сборки данной модели изделия при изготовлении в массовом производстве.  
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7. Перечислить основные требования раскладки лекал на ткани.

8. Определить вид кармана, перечислить все детали кармана и указать их количество.
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9. Изобразить двухшовный рукав и указать все детали кроя.

10. Изобразить обработку кармана с отрезным бочком в мужских брюках.

Вариант 4
1. Где применяют лекала универсальные лекала? (Указать вид производства).

2. Закончить предложение:

3. 
Стандартизация – это,……………

4. Перечислить основные требования, предъявляемые к одежде.
5. Охарактеризовать принцип вариантности
6. Установить последовательность обработки кармана с листочкой в верхней одежде:

1. Разутюжить шов притачивания подзора к полочке

2. Приутюжить карман в готовом виде

3. Притачать подзор к подкладке кармана

4. Притачать подзор к полочке

5. Проложить долевик

6. Закрепить коны кармана

7. Прорезать вход в карман

8. Стачать подкладку кармана

9. Притачать листочку к полочке

10. Наметить место расположения кармана

11. Притачать подкладку к листочке

6. Составить схему последовательности сборки данной модели изделия при изготовлении в массовом производстве.
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7. Перечислить основные требования изготовления лекал.
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8. Определить вид кармана, перечислить все детали кармана и указать их количество.
9. Изобразить одношовный рукав и обозначить все детали кроя.

10. Изобразить обработку застежки мужских брюк.

3.3 Критерии оценивания:

Максимальное количество за правильное выполнение задания – 100 баллов.

Итоговые оценки выставляются в соответствии с коэффициентом усвоения (КУ).

КУ =   количество баллов, набранных обучающимся
максимальное количество баллов в задании

	Если
	КУ от 0,81 до 1,0
	81 - 100 баллов
	- «отлично»

	
	КУ от  0,71 до 0,8
	71 - 80 баллов
	- «хорошо»

	
	КУ от 0,61 до 0,7
	60 - 70 баллов
	- «удовлетворительно»

	
	КУ менее 0,6
	менее 60 баллов
	- «неудовлетворительно»


Варианты заданий для подготовки к зачету (II семестр)
Раздел 2: Составление технологической последовательности и схемы разделения труда на запускаемую модель в соответствии с нормативными документами.
Вариант I
1. Закончить предложение:
            Стандартизация – это,……………
2. Перечислить операции относящиеся к сборочно-монтажным.
3. Где применяют лекала базовых конструкций? (Указать вид производства).
4. Охарактеризовать один из принципов потока – прямоточности.
5. Выбрать один из вариантов ответа:
Вопрос: От чего зависит последовательность соединения рукава с изделием?

Варианты ответа:

а) от вида ткани

б) от конструкции рукава

в) от вида изделия
6. Выбрать один из вариантов ответа:

Вопрос: В каком из цехов предприятия проверяют сортность поступивших материалов?

Варианты ответов:

а) экспериментальный цех 

б) подготовительный цех 

в) раскройный цех
7. Раскройте содержание понятия - такт потока.
8. Составить схему последовательности сборки данной модели изделия при изготовлении в массовом производстве.
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9. Изобразить и охарактеризовать формулу для расчета удельного веса определяемого вида работы.
10.  Записать условие задачи, формулы и решить задачу. Определить мощность потока в смену и затрату времени (в часах) на изготовление одного женского плаща, если на потоке работают 22 человека, цикличность выпуска одного изделия равна 326 секунд. Продолжительность рабочей смены – 7,2 часа.
Вариант 2
1. Закончить предложение:
      Управление качеством – это,……
2. Перечислить основные требования, предъявляемые к одежде.
3. Где применяют лекала-эталоны? (Указать вид производства).
4. Охарактеризовать один из принципов потока – параллельности.
5. Выбрать один из вариантов ответа:

Вопрос: При каком способе определения площади лекал детали разбиваются на простейшие фигуры (прямоугольники, треугольники), определяется их площадь, а затем результаты суммируются?

Варианты ответов:

а) комбинированном 

б) способе палетки

в) геометрическом
6. Выбрать один из вариантов ответа:

Вопрос: Какие факторы влияют на экономичность раскладок?

Варианты ответов:

а) способ нанесения контуров лекал на настил 

б) вид лицевой поверхности материалов

в) площадь лекал
7. Раскройте содержание понятия - технологически неделимая операция.
8. Составить схему последовательности сборки данной модели изделия при изготовлении в массовом производстве.
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9. Как рассчитывается норма выработки на одного рабочего и расчетное количество рабочих? (указать формулы и пояснения)
10.  Записать условие задачи, формулы и решить задачу. В потоке по изготовлению легкого женского платья работает 12 человек Затрата времени на изготовление одного платья составляет 0,9 часа. Определить такт и мощность потока в смену, если продолжительность смены составляет - 7 часов.
Вариант 3

1. Закончить предложение:
     Пачковый запуск– это,……………

2. Перечислить виды технического контроля качества одежды.
3. Где применяют рабочие лекала? (Указать вид производства).
4. Охарактеризовать один из принципов потока – параллельности.

5. Выбрать один из вариантов ответа:

Вопрос: Выберите критерии оценки технологичности конструкции:

Варианты ответов:

а) товарный вид изделия

б) использование унифицированных деталей

в) посадка на фигуре человека
6. Выбрать один из вариантов ответа:

Вопрос: Какие параметры необходимы для предварительного расчета потока?

Варианты ответов:

а) количество рабочих 

б) такт потока 

в) стоимость обработки
7. Раскройте содержание понятия – мощность потока.
8. Составить схему последовательности сборки данной модели изделия при изготовлении в массовом производстве.
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9. Изобразить и охарактеризовать формулу для расчета коэффициента использования оборудования.
10.  Записать условие задачи, формулы и решить задачу. Определить такт и мощность потока в смену, если в потоке работает 10 человек. Поток выпускает женские блузки с затратой времени 1,5 часа. Продолжительность рабочей смены – 7 часов.
Вариант 4

1. Закончить предложение:
Шаг рабочего места – это………

2. Перечислить основные требования изготовления лекал.

3. Где применяют вспомогательные лекала? (Указать вид производства).
4. Охарактеризовать один из принципов потока – синхронность.

5. Выбрать один из вариантов ответа:

Вопрос: Какая операция называется неделимой?

Варианты ответов:

а) технологически законченная

б) законченная во времени 

в) технологически последовательная
6. Выбрать один из вариантов ответа:

Вопрос: Какие показатели потока характеризуют квалификационную сторону применяемой технологии?

Варианты ответов:

а) средний тарифный разряд

б) сумма тарифных коэффициентов

в) выработка на одного рабочего
7. Раскройте содержание понятия – организационная форма производственного потока.

8. Составить схему последовательности сборки данной модели изделия при изготовлении в массовом производстве.
[image: image12.png]A





9. Изобразить и охарактеризовать формулу для расчета мощности потока.
10.  Записать условие задачи, формулы и решить задачу. Определить мощность потока в смену и затрату времени (в часах) на изготовление мужского пальто, если такт потока равен 45 мин. В потоке работает 28 человек. Продолжительность рабочей смены - 7 часов.
3.4 Критерии оценивания:

Максимальное количество за правильное выполнение задания – 100 баллов.

Итоговые оценки выставляются в соответствии с коэффициентом усвоения (КУ).

КУ =   количество баллов, набранных обучающимся
максимальное количество баллов в задании

	Если
	КУ от 0,81 до 1,0
	81 - 100 баллов
	- «отлично»

	
	КУ от  0,71 до 0,8
	71 - 80 баллов
	- «хорошо»

	
	КУ от 0,61 до 0,7
	60 - 70 баллов
	- «удовлетворительно»

	
	КУ менее 0,6
	менее 60 баллов
	- «неудовлетворительно»


Варианты заданий для подготовки к зачету (III семестр)

Раздел 2: Составление технологической последовательности и схемы разделения труда на запускаемую модель в соответствии с нормативными документами.
Вариант I  

1. Закончить предложение:

Централизованный запуск– это,……………
2. Перечислить операции относящиеся к заготовительным.

3. Где применяют лекала-эталоны? (Указать вид производства).

4. Дать характеристику одному из принципов потока – параллельности.

5. Дать определение такта потока.

6. Каковы основные задачи экспериментального производства? (перечислить)

7. Дать характеристику одной из стадий подготовительно-раскройного процесса при производстве одежды по индивидуальным заказам – конструкторско-технологической подготовке к внедрению моды.

8. Охарактеризовать коэффициент согласования операций.

9. Как рассчитывается норма выработки на одного рабочего и расчетное количество рабочих? (указать формулы и пояснения)

10. Записать условие задачи, формулы и решить задачу. Определить мощность потока в смену и затрату времени (в часах) на изготовление мужского костюма, если такт потока равен 10 мин. В потоке работает 28 человек. Продолжительность рабочей смены - 7 часов.

Вариант 2
1. Закончить предложение:

Децентрализованный запуск– это,……………
2. Перечислить операции относящиеся к сборочно-монтажным.

3. Где применяют рабочие лекала? (Указать вид производства).
4. Дать характеристику одному из принципов потока – непрерывности.

5. Дать определение потока.

6. Каковы основные задачи подготовительного производства? (перечислить)

7. Дать характеристику одной из стадий подготовительно-раскройного процесса при производстве одежды по индивидуальным заказам – раскройному процессу.

8. Охарактеризовать условия согласования операций.

9. Изобразить и охарактеризовать формулу для расчета коэффициента использования оборудования.

10. Записать условие задачи, формулы и решить задачу. Определить такт и мощность потока в смену, если в потоке работает 18 человек. Поток выпускает женские костюмы с затратой времени 2,6 часа. Продолжительность рабочей смены – 7,2 часа.
Вариант 3
1. Закончить предложение:

Поштучный запуск– это,……………
2. Перечислить операции относящиеся к отделочным.

3. Где применяют лекала базовых конструкций? (Указать вид производства).

4. Дать характеристику одному из принципов потока – ритмичности.

5. Дать определение технологически неделимой операции.

6. Каковы основные задачи раскройного производства? (перечислить)

7. Дать характеристику одной из стадий подготовительно-раскройного процесса при производстве одежды по индивидуальным заказам – проектированию изделий при приеме заказа.

8. Перечислить основные условия распределения организационных операций.

9. Изобразить и охарактеризовать формулу для расчета удельного веса определяемого вида работы.

10. Записать условие задачи, формулы и решить задачу. В потоке по изготовлению легкого женского платья работает 15 человек Затрата времени на изготовление одного платья составляет 0,9 часа. Определить такт и мощность потока в смену, если продолжительность смены составляет - 8 часов.

Вариант 4
1. Закончить предложение:

Пачковый запуск– это,……………
2. На какие виды делятся все технологически неделимые операции.

3. Где применяют универсальные лекала? (Указать вид производства).
4. Дать характеристику одному из принципов потока – прямоточности.

5. Дать определение поточной форме производства.

6. Каковы основные задачи экспериментального производства? (перечислить)

7. Дать характеристику одной из стадий подготовительно-раскройного процесса при производстве одежды по индивидуальным заказам – примерке изделия на фигуре заказчика.

8. Дать характеристику коэффициенту механизации потока.

9. Изобразить и охарактеризовать формулу для расчета мощности потока.

10. Записать условие задачи, формулы и решить задачу. Определить мощность потока в смену и затрату времени (в часах) на изготовление одного женского плаща, если на потоке работают 27 человек, цикличность выпуска одного изделия равна 352 секунды. Продолжительность рабочей смены – 7,2 часа.

3.5 Критерии оценивания:

Максимальное количество за правильное выполнение задания – 100 баллов.

Итоговые оценки выставляются в соответствии с коэффициентом усвоения (КУ).

КУ =   количество баллов, набранных обучающимся
максимальное количество баллов в задании

	Если
	КУ от 0,81 до 1,0
	81 - 100 баллов
	- «отлично»

	
	КУ от  0,71 до 0,8
	71 - 80 баллов
	- «хорошо»

	
	КУ от 0,61 до 0,7
	60 - 70 баллов
	- «удовлетворительно»

	
	КУ менее 0,6
	менее 60 баллов
	- «неудовлетворительно»


4. Условия организации и проведения зачета
4.1. Условия проведения экзамена

Зачет проводится  одновременно для всей группы. Ответы предоставляются письменно. 
Задания предусматривают последовательную проверку группы компетенций.
Количество вариантов задания для экзаменующегося – 1/4 вариантов   

Время выполнения задания – 2 академических часа без перерыва. 
4.2. Оборудование: 

Бумага, ручки, линейки
5. Список рекомендованной литературы: 
Основная:
1. ГОСТ 12807-2003. Изделия швейные. Классификация стежков, строчек, швов. – Введ. 2006-01-01.- М.: ОАО ЦНИИШП, 2006.
2. ГОСТ 23193-78. Изделия швейные бытового назначения. Сборник государственных стандартов СССР. – Введ. 1980-01.01 - М.: Издательство стандартов, 1988.
3. Амирова, Э.К. и др. Технология швейных изделий.- М.: Академия, 2008.
4. Серова, Т.М. и др. Современные формы и методы проектирования швейного производства. - М.: МГУДТ, 2007.
 Дополнительная:

1. Баженов, Б.И. Материалы для швейных изделий. - М.: Легкая и пищевая промышленность, 2009.
2. Крючкова, Г.А. Технология швейно-трикотажных изделий. - М.: Академия, 2009.
3. Савостицкий, А.В. и др. Технология швейных изделий. - М.:  Академия, 2007.
6. Список литературы
Нормативная литература и источники:

1. ФГОС по специальности 262019 Конструирование, моделирование и технология швейных изделий. – Утвержден приказом Министерства образования и науки РФ № 280 от 06.04.2010г.

2. Рабочая программа ПМ.03 Подготовка и организация технологических процессов на швейном производстве по специальности 262019 Конструирование, моделирование и технология швейных изделий.
3. ГОСТ 23193-78. Изделия швейные бытового назначения. Сборник государственных стандартов СССР. – Введ. 1980-01.01 - М.: Издательство стандартов, 1988.
Основная:   
1. ГОСТ 12807-2003. Изделия швейные. Классификация стежков, строчек, швов. – Введ. 2006-01-01.- М.: ОАО ЦНИИШП, 2006.

2. ГОСТ 23193-78. Изделия швейные бытового назначения. Сборник государственных стандартов СССР. – Введ. 1980-01.01 - М.: Издательство стандартов, 1988.

3. Амирова, Э.К. и др. Технология швейных изделий.- М.: Академия, 2008.
4. Баженов, Б.И. Материалы для швейных изделий. - М.: Легкая и пищевая промышленность, 2009.

5. Крючкова, Г.А. Технология швейно-трикотажных изделий. - М.: Академия, 2009.

6. Савостицкий, А.В. и др. Технология швейных изделий. - М.:  Академия, 2007.

7. Серова, Т.М. и др. Современные формы и методы проектирования швейного производства. - М.: МГУДТ, 2007.

Интернет-ресурсы:
1. Информационный портал Технология швейных изделий    [Электронный ресурс] – Режим доступа: http://www.4textile.ru/sistema-avtomatizirovannogo-proektirovaniya-texnologii-shveienix-izdeliie.html 

2. Информационный портал Библиотека легкой промышленности [Электронный ресурс] – Режим доступа: http://t-stile.info/category/sew/ texnologiya-shvejnyx-izdelij/
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