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Общие положения

Результатом освоения профессионального модуля ПМ.01. Проведение ремонта деталей и механизмов оборудования организаций пищевой промышленности
 является готовность обучающегося к выполнению вида профессиональной деятельности по осуществлению технического обслуживания и  ремонта оборудования организаций пищевой промышленности: 
	ПК 1
	 Производить слесарную обработку деталей оборудования

	ПК 2
	 Производить слесарную обработку механизмов оборудования


 общих компетенций, формирующихся в процессе освоения ПМ.01в целом:

	ОК. 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять устойчивый интерес.

	ОК. 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем.

	ОК. 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК. 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК. 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК. 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.


Формой аттестации по профессиональному модулю является экзамен (квалификационный). Итогом экзамена является однозначное решение: «вид профессиональной деятельности освоен, / не освоен».
1.  Формы промежуточной аттестации по профессиональному модулю

Таблица 1

	Элемент модуля
	Форма контроля и оценивания


	
	Промежуточная аттестация
	Текущий контроль

	МДК .01.01. Технология слесарной обработки деталей оборудования


	Дифференцированный  зачёт
	Защита практических работ. 

Тестирование.

Устный опрос.

Решение мини-кейса.

Контрольные работы

	МДК. 01.02 Технология слесарной обработки механизмов.
	Дифференцированный  зачёт
	Защита практических работ. 

Тестирование.

Устный опрос.

Решение мини-кейса.

Контрольные работы

	УП.

 Учебная практика
	Дифференцированный  зачёт
	Выполнение проверочных работ

	ПП. Производственная практика
	Квалификационный экзамен
	Выполнение комплексной работы


2. Результаты освоения модуля, подлежащие проверке

2.1. Профессиональные и общие компетенции

В результате контроля и оценки по профессиональному модулю осуществляется комплексная проверка следующих профессиональных и общих компетенций:
Таблица 2
	Профессиональные компетенции
	Показатели оценки результата

	ПК 1. Производить слесарную обработку деталей оборудования
	   Показатель 1:
 Выбор инструмента, приспособлений  для выполнения слесарной обработки деталей оборудования.
  Показатель 2:
  Соблюдение техники безопасности и пожарной безопасности в соответствии с инструкциями по охране труда и технике безопасности
 Показатель 3:
  Устранение простейших неполадок и сбоев в работе.

 Показатель 4:
 Выбор комплекта и оформление учетно-отчетной документации по техническому обслуживанию и ремонту деталей оборудования.       
 Показатель 5:
   Организация рабочего места.
 Показатель 6:
Рациональное распределение времени на все этапы выполнения профессиональных задач.



	ПК 2. Производить слесарную обработку механизмов оборудования
	   Показатель 1:
Техническое обслуживание и ремонт механизмов оборудования пищевой промышленности. Обнаружение и устранение неисправностей с применением   ручного и механизированного инструмента согласно ГОСТ, СНИП;
  Показатель 2:
 Диагностика узлов и механизмов оборудования.

   Показатель 3:
 Соблюдение техники безопасности при выполнении слесарной обработки деталей оборудования.

  Показатель 4:
  Устранение простейших неполадок и сбоев в работе.

  Показатель 5:
 Выбор комплекта и оформление учетно-отчетной документации по техническому обслуживанию и ремонту механизмов оборудования.     
Показатель 6:
Рациональное распределение времени на все этапы выполнения профессиональных задач.




Таблица 3

	Общие компетенции
	Показатели оценки результата

	ОК. 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем.
	Показатель 1:
Правильная организации рабочего места согласно СНИП.

Показатель 2:
Соблюдение последовательности, точности и скорости выполнения практических работ согласно инструкционно – технологических карт.
Показатель 3:
Экономное расходование материалов и электроэнергии в соответствии с нормативами.

Показатель 4:
Бережное обращение с оборудованием, приборами, инструментами согласно технических требований.

Показатель 5:
Соблюдение техники безопасности и пожарной безопасности в соответствии с инструкциями по охране труда и технике безопасности
Показатель 6:
Рациональное распределение времени на все этапы выполнения профессиональных задач.



	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	Показатель 1:
Точность анализа рабочей ситуации и выбора последовательности выполнения операций при работе с инструментом и приспособлениями.
Показатель 2:
Экономное расходование материалов и электроэнергии в соответствии с нормативами.

Показатель 3:
Следование требованиям документации на оборудование.

Показатель 4:
Соблюдение техники безопасности и пожарной безопасности в соответствии с инструкциями по охране труда и технике безопасности.



	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	Показатель 1:
Объём использования различных источников информации: справочная литература, инструкции, инструкционо-технологические карты, схемы, таблицы.  


	ОК 5. Использовать информационно – коммуникативные технологии в профессиональной деятельности.
	Показатель 1:
Своевременность и точность использования различных электронных источников: электронных учебников, схем, таблиц и др. для качественного выполнения профессиональных задач.


	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	Показатель 1:

Коммуникабельность при взаимодействии с обучающимися, преподавателями, руководителями практики в ходе обучения и членами бригады


Таблица 4

	Профессиональные  и  общие компетенции, которые возможно сгруппировать для проверки
	Показатели оценки результата

	ПК1. Производить слесарную обработку деталей оборудования.
 ОК1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	  Анализ ситуации на рынке труда.
  Быстрая адаптация к

внутриорганизационным

условиям работы.

  Участие в работе кружка технического творчества, конкурса профессионального 

мастерства, профессиональных олимпиадах.
  Активность, инициативность в процессе освоения профессиональной деятельности.

	ОК 2.  Организовывать  собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем;

	Правильная организации рабочего места согласно СНИП.

Соблюдение последовательности, точности и скорости выполнения практических работ согласно инструкционно – технологических карт.
Экономное расходование материалов и электроэнергии в соответствии с нормативами.

Бережное обращение с оборудованием, приборами, инструментами согласно технических требований.

Соблюдение техники безопасности и пожарной безопасности в соответствии с инструкциями по охране труда и технике безопасности.

	ПК2. Проводить слесарную обработку механизмов оборудования.

ОК  3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

          
	Точность анализа рабочей ситуации и выбора последовательности выполнения операций при работе с инструментом и приспособлениями.

Экономное расходование материалов и электроэнергии в соответствии с нормативами.

Следование требованиям документации на оборудование.

Соблюдение техники безопасности и пожарной безопасности в соответствии с инструкциями по охране труда и технике безопасности.



	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	Объём использования различных источников информации: справочная литература, инструкции, инструкционо-технологические карты, схемы, таблицы.  

	ОК 5. Использовать информационно – коммуникативные технологии в профессиональной деятельности.


	Своевременность и точность использования различных электронных источников: электронных учебников, схем, таблиц и др. для качественного выполнения профессиональных задач. 

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентом.
	Коммуникабельность при взаимодействии с обучающимися, преподавателями, руководителями практики в ходе обучения и членами бригады.


2.2. Иметь практический опыт – уметь – знать 

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен:

иметь практический опыт: 

ПО1 - слесарной обработки и ремонта деталей оборудования;

ПО2 - слесарной обработки и ремонта механизмов;

уметь:

У1 - проводить плоскостную разметку;

У2 - проводить рубку, правку, гибка, резку и опиливание металла;

У3 - сверлить, зенковать, и развёртывать отверстия;

У4- нарезать наружную и внутреннюю резьбу;

У5 - клепать, паять, лудить и склеивать детали;

У6 - выполнять шабрение;

У7 - ремонтировать и собирать соединительные муфты, подшипниковые узлы, механизмы передач движения, преобразования движения и поступательного движения;

У8 - соблюдать требования безопасности труда при слесарной обработке и ремонте деталей оборудования и механизмов организаций мясной промышленности;

знать:

З1 - виды слесарных работ;

З2 - правила выбора и применения инструментов и приспособлений;

З3 - назначение мерительных и измерительных инструментов;

З4 - приёмы выполнения обще слесарных работ;

З5 - требования к качеству обработки деталей;

З6 - технологии слесарной обработки деталей оборудования;

З7 - назначение, последовательность и порядок выполнения слесарных операций;

З8 - формы и углы заточки режущей части инструмента;

39 - типы, устройство и назначение станков для слесарной обработки деталей оборудования;

З10 - виды, назначения и устройство муфт, подшипников, передач и других механизмов;

З11 - устройство и назначение механизмов клапанного распределения, кривошипно-шатунного, эксцентрикового, кулисного, храпового, кулачкового и реечного механизмов;

З12 - порядок монтажа и сборки механизмов; 

З13- требование безопасности труда при ведении слесарной обработки деталей оборудования организаций мясной промышленности.

3. Оценка освоения теоретического курса профессионального модуля (МДК)

3.1. Общие положения

Основной целью оценки теоретического курса профессионального модуля является оценка умений и знаний.

Оценка теоретического курса профессионального модуля осуществляется с использованием следующих форм и методов контроля: опрос устный и письменный, тестирование, решение кейсов, контрольная работа, практические работы.

Промежуточная аттестация - дифференцированный зачёт.

Оценка теоретического курса профессионального модуля предусматривает
3.2.  Задания для оценки освоения МДК 01.01.:

Задание 1

Проверяемые результаты обучения: 

Знать: виды слесарных работ;

Уметь: проводить плоскостную разметку;

Текст задания:

1. Необходимо изготовить деталь, изображенную на рисунке. Опишите последовательность выполнения разметки, выберите измерительные инструменты,   инструменты и приспособления, определите размеры заготовки для ее изготовления.

[image: image1.emf]
Рис1. Прокладка

2.Дайте характеристику пространственной и плоскостной разметке.

3.ТБ при выполнении разметочных работ.

Задание 2:

Знать: правила выбора и применения инструментов и приспособлений;

Уметь: проводить рубку, правку, гибка, резку и опиливание металла

Текст задания: 

1. Составить технологическую карту для выполнения рубки, правки, гибки, реки металла. (Рис.1 Прокладка)

2.Определить последовательность выполнения операций.

ТБ при выполнении слесарных операций: рубка, правка, гибка, резка и опиливание металла.

Таблица

Технологическая карта

	№п/п
	Вид операции
	Применяемый инструмент
	Приспособления

	
	
	
	


Критерии оценки:

	Процент результативности (правильных ответов)
	Качественная оценка индивидуальных образовательных достижений

	
	балл (отметка)
	вербальный аналог

	90-100
	5
	отлично

	80-89
	4
	хорошо

	70-79
	3
	удовлетворительно

	менее 70
	2
	не удовлетворительно


3.3.2. Типовые задания для оценки освоения МДК 01.02.

Задание 1:

Знать: технологию слесарной обработки деталей оборудования

Уметь: ремонтировать и собирать соединительные муфты, подшипниковые узлы, механизмы передач движения, преобразования движения и поступательного движения. Соблюдать требования безопасности труда при слесарной обработке и ремонте деталей оборудования и механизмов организаций мясной промышленности.
Текст задания:

1. Определить виды и назначение муфт, подшипников и передач куттера.

2. Устройство муфт.

3. Устройство подшипников и передач установленных в куттере.

Задание 2:

Знать: назначение, последовательность и порядок выполнения слесарных операций;

Уметь: ремонтировать и собирать соединительные муфты, подшипниковые узлы, механизмы передач движения, преобразования движения и поступательного движения. Соблюдать требования безопасности труда при слесарной обработке и ремонте деталей оборудования и механизмов организаций мясной промышленности.

Текст задания:

1. Назначение  и устройство кривошипно-шатунного механизма.

2. Регулировка кривошипно-шатунного механизма.

3. ТБ безопасности при выполнении монтажных работ

Критерии оценки:

	Процент результативности (правильных ответов)
	Качественная оценка индивидуальных образовательных достижений

	
	балл (отметка)
	вербальный аналог

	90-100
	5
	отлично

	80-89
	4
	хорошо

	70-79
	3
	удовлетворительно

	менее 70
	2
	не удовлетворительно


Контрольная работа.

Материал для преподавателя содержит эталоны ответов, для учащихся текст задания выдается без эталонов.
Задания для оценки освоения МДК 01.01.:
Вариант 1. 

1. В чем различия между зенкованием и зенкерованием деталей? Дайте характеристику этим операциям. Инструмент, применяемый при этих операциях?

2. В чем заключается процесс правки и гибки металла. Кокой применяется инструмент при этих операциях?

3. Для чего перед началом лужения необходима механическая и химическая зачистка заготовок? Опишите процесс пайки и лужения, какой применяется инструмент?

Вариант 2. 

1. В чем различия между притиркой и доводкой? Дайте характеристику этим операциям, какой применяется инструмент?
2. В чем заключается процесс гибки и резки металла, какой применяется инструмент?

3. Контроль качества выполняемых работ?
Критерии оценки:

	Процент результативности (правильных ответов)
	Качественная оценка индивидуальных образовательных достижений

	
	балл (отметка)
	вербальный аналог

	90-100
	5
	отлично

	80-89
	4
	хорошо

	70-79
	3
	удовлетворительно

	менее 70
	2
	не удовлетворительно


Задания для оценки освоения МДК 01.02.:
Вариант 1.
1. Назначение, устройство кривошипно-шатунного механизма? В каком оборудовании пищевой промышленности применяется кривошипно-шатунный механизм?

2. Виды, устройство, назначение  муфт, подшипников? 

3.  Основные технологические операции сборки механизмов. 

4. Оказание первой медицинской помощи при  травматизме?
Вариант 2.
1.Виды, назначение, устройство валов и осей применяемых в механизмах пищевой промышленности?

2. Какие вы знаете виды передач? Назначение, устройство  этих передач?

3. Порядок монтажа и сборки механизмов?

4. Соблюдение требований электробезопасности при  выполнении  ремонтных  работ на предприятиях пищевой промышленности?

Критерии оценки:

	Процент результативности (правильных ответов)
	Качественная оценка индивидуальных образовательных достижений

	
	балл (отметка)
	вербальный аналог

	90-100
	5
	отлично

	80-89
	4
	хорошо

	70-79
	3
	удовлетворительно

	менее 70
	2
	не удовлетворительно


4. Оценка по учебной и (или) производственной практике

4.1. Общие положения

Целью оценки по учебной и (или) производственной практике является оценка: 1) профессиональных и общих компетенций; 2)  практического опыта и умений.

Оценка по учебной и (или) производственной практике выставляется на основании данных аттестационного листа (характеристики профессиональной деятельности обучающегося/студента на практике) с указанием видов работ, выполненных обучающимся во время практики, их объема, качества выполнения в соответствии с технологией и (или) требованиями организации, в которой проходила практика. 
4.2. Виды работ практики и проверяемые результаты обучения по  профессиональному модулю
4.2.1. Учебная практика (при наличии):

Таблица 5
	Виды работ
	Проверяемые результаты (ПК, ОК, ПО, У)

	Плоскостная разметка
	ПК1; ОК1; ПО-1;
У 1;


	Рубка, правка, гибка, резка, опиливание материала.
	ПК1; ОК1; ПО-1;
У 2;

	Сверление, зенкование, развертывание отверстий
	ПК1; ОК1; ПО-1;
У 3;

	Нарезание наружной и внутренней резьбы.
	ПК1; ОК1; ПО-1;
У 4;

	Клепать, паять, лудить, склеивание
	ПК1, ОК1; ПО-1;
У 5;

	Шабрение
	ПК1; ОК1; ПО-1;
У 6;

	Заточка и шлифовка режущего инструмента, установленных на технологическом оборудовании
	ПК1; ОК1; ПО-2;
У 7;У 8;

	Замер угла заточки куттерных ножей.
	ПК1; ОК1; ПО-2;
У 7;У 8;

	Замена ножей на всех видах оборудования
	ПК2; ОК3; ПО-2;
У 7;У 8;

	Ремонт и сборка соединительных муфт, подшипниковых узлов, механизмов передач движения, преобразования движения и поступательного движения.
	ПК2;ОК3;  ПО-2;
У7;У 8;

	Техника безопасности труда при слесарной обработке и ремонте механизмов организаций пищевой промышленности.
	ПК1, ПК2, ОК6 ПО-1;ПО-2;
У 1;У 2;У 3;


4.2.2. Производственная  практика (при наличии):

Таблица 6
	Виды работ
	Проверяемые результаты (ПК, ОК, ПО, У)

	Слесарная обработка и ремонт деталей механизмов.
	ПК2; ОК3; ПО-1; ПО-2;
У 1;У 2;У 3;У4;                                                                                          У5;У6;

	Слесарная обработка и ремонт механизмов.
	ПК2; ОК3; ПО-1; ПО-2;
  У 7;У 8;

	Заточка и шлифовка режущих инструментов, утановленных на технологическом оборудовании.
	ПК2; ОК3; ПО-1; ПО-2;
  У7;У 8;

	Замер угла заточки куттерных ножей.
	ПК2; ОК3; ПО-1; ПО-2;
  У 7;У 8;

	Замена ножей на всех видах оборудования
	ПК2; ОК3; ПО-1; ПО-2;
  У 7;У 8;


4.3. Форма аттестационного листа 
Характеристика 

учебной и профессиональной деятельности 

обучающегося во время учебной / производственной практики

ФИО ______________________________________________,

обучающийся(аяся) по профессии НПО / специальности СПО _________________________________________________________________

код и наименование
успешно прошел(ла) учебную/производственную практику по профессиональному модулю _________________________________________

наименование профессионального модуля
в объеме ______ час. с «__»._____.20__ г. по «___»._______.20__ г.

В организации ____________________________________________________

наименование организации, юридический адрес

Виды и качество выполнения работ

	Виды и объем работ, выполненные обучающимся во время практики
	Качество выполнения работ в соответствии с технологией и (или) требованиями организации, в которой проходила практика

	
	


Характеристика студента по итогам практики (по желанию) __________________________________________________________________

Дата «___».____.20___ 



 Подпись руководителя практики 

_________________________________

Подпись ответственного лица организации

5.Контрольно-оценочные материалы для экзамена (квалификационного)
Экзамен (квалификационный) предназначен для контроля и оценки результатов освоения профессионального модуля  ПМ.01. « Проведение ремонта деталей и механизмов оборудования организаций пищевой промышленности»
 по рабочей профессии в НПО260121.01 Наладчик оборудования в производстве пищевой продукции (по отраслям производства) проводится после получения обучаемым положительной оценки за экзамен по МДК 01. 01. МДК 02.02. и зачета по учебной и производственной практикам.

Итогом экзамена является однозначное решение квалификационной комиссии: «вид профессиональной деятельности освоен / не освоен». Решение квалификационной комиссии считается приняты, если за него проголосовало более 50%  её членов.

5.2. Выполнение заданий в ходе экзамена квалификационного

5.2.1. Коды проверяемых профессиональных и общих компетенций:

          ПК2, ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5

5.2.2. Комплект экзаменационных материалов

В состав комплекта входит задание для экзаменующегося, пакет экзаменатора и оценочная ведомость.

ЗАДАНИЕ ДЛЯ ЭКЗАМЕНУЮЩЕГОСЯ

Инструкция
1. Внимательно прочитайте задание.

2. Выполните задания (приложение 1).

Вы можете воспользоваться оборудованием цеха при организации своей работы (перечень оборудования - согласно паспорта КМО)
Вы можете пользоваться литературой (приложение 2)
Максимальное время выполнения задания 6 час.

Тексты заданий по 15 вариантам прилагаются (приложение 1)

	ПАКЕТ ЭКЗАМЕНАТОРА

1. Инструкция 

1. Внимательно изучите информационный блок пакета экзаменатора 

2. Ознакомьтесь с заданиями для экзаменующихся (приложение 1).
Количество вариантов заданий (пакетов заданий) для экзаменующихся: 15 (приложение 1)

Время выполнения каждого задания и максимальное время на экзамен (квалификационный): 6 часов

Условия выполнения заданий: задание выполняется в условиях мастерских, оснащенных соответствующим оборудованием 

Литература для экзаменующихся: справочная, методическая и др. (приложение 2)
Дополнительная литература для экзаменатора (учебная, технологическая)

Перечень литературы, допущенной для использования на экзамене (квалификационном), прилагается (приложение 2).

2. Ход выполнения задания

	Критерии оценки: Вид деятельности считается освоенным, если работа по техническому обслуживанию и ремонту дорожных и строительных машин выполнена в соответствии с технологическим процессом 

	Итоговая ведомость экзамена (квалификационного)  

по ПМ.01 по профессиям: машинист бульдозера; машинист экскаватора одноковшового
Учащийся ФИО __________________________________________________

Экзаменатор ФИО ________________________________________________

Дата проведения    _______________________

	Проверяемые компетенции
	Показатели оценки результата

	 ПК 1. 

Производить слесарную обработку деталей оборудования.
ОК1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
 ОК 2.  Организовывать  собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем;

	Показатель 1:
Анализ ситуации на рынке труда.
  Показатель 2:
Быстрая адаптация к внутриорганизационным

условиям работы.

  Показатель 3:
Участие в работе кружка технического творчества, конкурса профессионального 

мастерства, профессиональных олимпиадах.
 Показатель 3:
 Активность, инициативность в процессе освоения профессиональной деятельности
Показатель 4:
Пр авильная организации рабочего места согласно СНИП.

Соблюдение последовательности, точности и скорости выполнения практических работ согласно инструкционно – технологических карт.
Показатель 5:
Экономное расходование материалов и электроэнергии в соответствии с нормативами.

Показатель 1:
Правильная организации рабочего места согласно СНИП.

Показатель 2:
Соблюдение последовательности, точности и скорости выполнения практических работ согласно инструкционно – технологических карт.
Показатель 3:
Экономное расходование материалов и электроэнергии в соответствии с нормативами.

Показатель 4:
Бережное обращение с оборудованием, приборами, инструментами согласно технических требований.

Показатель 5:
Соблюдение техники безопасности и пожарной безопасности в соответствии с инструкциями по охране труда и технике безопасности
Показатель 6:
Рациональное распределение времени на все этапы выполнения профессиональных задач.



	ПК2. Проводить слесарную обработку механизмов оборудования.

ОК  3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

          
	Показатель 1:

Точность анализа рабочей ситуации и выбора последовательности выполнения операций при работе с инструментом и приспособлениями.

Показатель 2:

Экономное расходование материалов и электроэнергии в соответствии с нормативами.

Показатель 3:

Следование требованиям документации на оборудование.

Показатель 4:

Соблюдение техники безопасности и пожарной безопасности в соответствии с инструкциями по охране труда и технике безопасности.



	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.


	Показатель 1:

Объём использования различных источников информации: справочная литература, инструкции, инструкционо-технологические карты, схемы, таблицы.  

	ОК 5. Использовать информационно – коммуникативные технологии в профессиональной деятельности.


	Показатель 1:

Своевременность и точность использования различных электронных источников: электронных учебников, схем, таблиц и др. для качественного выполнения профессиональных задач. 

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентом;
	Показатель 1:

Коммуникабельность при взаимодействии с обучающимися, преподавателями, руководителями практики в ходе обучения и членами бригады.

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентом.
	Коммуникабельность при взаимодействии с обучающимися, преподавателями, руководителями практики в ходе обучения и членами бригады.


оценочная ведомость по профессиональному модулю

ПМ 01.  Осуществление технического обслуживания и ремонта дорожных и строительных машин 
ФИО ____________________________________________________________

обучающийся на _______ курсе по профессии НПО  190629.01 «Машинист дорожных и строительных машин»,
освоил(а) программу профессионального модуля  «Осуществление технического обслуживания и ремонта дорожных и строительных машин » 
в объеме 262 часа с «__»._____.20__ г. по «___»._______.20__ г.

Результаты промежуточной аттестации по элементам профессионального модуля:

Учебная практика в объеме 324 часа: зачет (незачет).

Производственная  практика в объеме 72 часа: зачет (незачет).

Экзамен по МДК: ____
Приложение 1
Задания для экзаменующихся:

Задания МДК 01.01.: Технология слесарной обработки деталей оборудования.
1. Измерительные и поверочные линейки, кронциркули. Назначение.
2. Приемы опиливании поверхностей. Выбор слесарного инструмента.

3. Назначение микрометрических инструментов, штанген инструментов.

4. Выполнение зенкерования и развертывании отверстий.

5. Виды разметки. Дайте полную характеристику той разметке которая применяется при ремонтных работах.

6. Технология обработки отверстий. Выбор слесарного инструмента.

7. Калибры и их назначение.

8. Технология правки и рубки, гибки, рихтовки металла.

9. Средства для измерения углов и конусов.

10. Выполнение заклепочных работ, технологический процесс.
11. Выполнение паяльных работ, устройство пальника.

12. Лужение, технологический процесс.

13. Надзор за качеством выполнения работ.

14. Технология обработки резьбовых поверхностей.

15. Выполнение резки металла ручной ножовкой и ножницами.

16. Технология шабрения.

17. Технология притирки и доводки.

18. Технологический процесс клеевых соединений.

19. Процесс сверления отверстий на сверлильных станках.

20. Получение наружной и внутренней резьбы.

21. Технические требования и условии на выполнение слесарных операций.

22. Процесс опиливании цилиндра по внешнему контуру, квадратного отверстия внутри его.
23. Правило выбора инструментов, приспособлений для плоскостной разметки.

24. Правило выбора инструментов, приспособлений для нарезания внутренней и наружной  резьбы.
25. Выполнение притирки поверхностей.

26.Выбор инструментов и  приспособлений для клепки.
Задания МДК 01.02.: Технология слесарной обработки механизмов

1. Организация рабочего места слесаря.
2. Виды, назначение, применение муфт.
3. Виды, назначение, применение подшипников. Достоинства и недостатки подшипников.
4. Назначение и применение, элементы червячной передачи. Ремонт червячной передачи. Достоинства и недостатки червячной передачи.

5. Расследование несчастного случая на предприятиях пищевой промышленности.

6. Предотвращение проф.заболеваний на предприятиях пищевой промышленности.

7. Назначение и применение, устройство цепной передачи. Соединение звеньев. Достоинства и недостатки цепной передачи.

8. Электробезопасность на предприятии пищевой промышленности.
9. Назначение и применение ременной передачи. Виды соединения ремней, материал для изготовления. Схемы ременной передачи. Достоинства и недостатки ременной передачи.
10. Организации первой мед. помощи при поражении эл.током.

11. Виды, назначение, применение валов и осей. Основные неисправности.

12. Назначение и применение, устройство кривошипно-шатунного механизма. Неисправности, достоинства и недостатки кривошипно-шатунного механизма.

13. Виды инструктажей  дл предприятий пищевой промышленности.
14. Назначение и применение, устройство храпового механизма. Основные неисправности,  достоинства и недостатки храпового механизма.
15. Организации первой мед. помощи при ранениях и переломах.

16. Назначение и применение, устройство кулисного механизма. Основные неисправности,  достоинства и недостатки кулисного механизма.

17. . Назначение и применение, устройство кулачкового механизма. Основные неисправности,  достоинства и недостатки кулачкового механизма

18. Организации первой мед. помощи при колото-резаных ранах.
19. Назначение и применение, устройство реечного механизма. Основные неисправности,  достоинства и недостатки реечного механизма.

20. Вредные  и опасные факторы производственной среды.

21. Регулировка распределительных устройств.

22. Общий порядок монтажа и сборки механизмов пищевой промышленности.

23. Слесарная  обработка механизмов, обработка деталей под ремонтные размеры.

24. Технология слесарно-сборочных работ. Виды сборочных операций. Виды применяемых инструментов.

25. Назначение и конструкции вала. Материал для изготовления валов.

26. Назначение и конструкции оси. Материал для изготовления осей.

Приложение 2

Литература, допущенная для использования на экзамене квалификационном

Основные источники:

1. Новожилов Э.Д.. Приспособления в единичном и мелкосерийном производстве. – М.: Дрофа, 2004. – 208 с.

2. Б.С. Покровский. Слесарное дело: Учебник для НПО. - М.: Издательский центр «Академия», 2003г.-320с.

3. Файвишевский М.Л., Соловьёв О.В.,  Воякин М.П. Инструмент, инвентарь и оборудование мясокомбинатов и мясоперерабатывающих предприятий. М.: ДеЛи принт, 2005.-448с. 
Учебники: 
 1. Илюхин В.В.. Монтаж, наладка и ремонт оборудования предприятий мясной промышленности. – М.: Лёгкая и пищевая промышленность, 1984. – 263 с.

2. И.А. Спицын, В.М. Юдин. Монтаж, эксплуатация и ремонт технологического перерабатывающих отраслей АПК. / Справочник.- М.: Информагротех, 1997. – 288с.
3. Рудик Ф.А. Совершенствование технологических процессов изготовления и восстановления режущего инструмента оборудования перерабатывающей отрасли. М.: ФГНУ «Росинформагротех», 2002. – 184с
Справочная литература: 
1. Ивашов В.И.. Технологическое обслуживание предприятий мясной промышленности. Часть 1. Оборудование для убоя и первичной обработки. – М.: Колос, 2001. – 552с
2. Н.В. Молодых, А.С. Зенкин. Восстановление деталей машин./Справочник. - М.: Машиностроение, 1989.-480с

Интернет-ресурсы:

1. www.rsl.ru – Российская государственная библиотека им. Ленина

2.  http://www.rgdb.ru/ - Российская государственная детская библиотека

3.  http://www.libfl.ru - Всероссийская Государственная библиотека иностранной литературы

4.  http://www.gpntb.ru/ - Государственная публичная научно-техническая библиотека России

6. Вариант сводной таблицы

	Результаты обучения по профессиональному модулю
	Текущий и рубежный контроль
	Промежуточная аттестация по ПМ
	Экзамен (квалификационный)

	
	Тестирование
	Решение ситуационных задач
	Защита ЛПЗ
	Контрольные работы
	Экзамены по МДК 
	Дифференцированные зачеты по практике
	Ход выполнения задания
	Подготовленный продукт / осуществленный процесс
	Устное обоснование результатов работы
	Портфолио  и его защита

	Основные
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПК 1
	Показатель 1
	
	+
	
	+
	
	+
	
	+
	+
	+

	ОК1
	Показатель 2
	+
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПК 2
	Показатель 3
	
	+
	+
	+
	+
	+
	
	+
	+
	+

	ОК 2
	Показатель 4
	
	+
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОК3
	Показатель 5
	+
	+
	+
	+
	
	
	+
	+
	+
	

	ОК 4
	Показатель 6
	
	+
	+
	
	
	
	+
	
	+
	

	ОК 5
	Показатель 7
	+
	+
	+
	
	
	
	+
	
	+
	

	ОК 6
	Показатель 8
	
	+
	
	
	
	
	+

	
	+

	

	ОК7
	Показатель 9
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Вспомогательные
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Иметь практический опыт
	ПО 1
	
	
	
	
	
	+
	
	
	
	

	
	ПО 2
	
	
	
	
	+
	+
	
	
	
	

	Уметь
	У 1
	+
	+
	+
	
	
	+
	
	
	
	

	
	У 2
	+
	+
	+
	
	
	+
	
	
	
	

	
	У3
	+
	+
	+
	
	
	+
	
	
	
	

	
	У4
	+
	+
	+
	
	
	+
	
	
	
	

	
	У5
	+
	+
	+
	
	
	+
	
	
	
	

	
	У6
	+
	+
	+
	
	
	+
	
	
	
	

	
	У7
	+
	+
	+
	
	
	+
	
	
	
	

	
	У8
	+
	+
	+
	
	
	+
	
	
	
	

	Знать
	З 1
	
	
	
	+
	+
	
	
	
	
	

	
	З 2
	
	+
	
	+
	+
	
	
	
	
	

	
	З3
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	З4
	
	+
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	З 5
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	З 6
	
	+
	+
	+
	
	
	
	
	
	

	
	З7
	
	+
	
	
	+
	+
	
	
	
	

	
	З8
	
	+
	+
	
	
	
	
	
	
	

	
	З9
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