Контрольная работа по предмету «Оборудование, техника и технология электрогазосварки»
Курс обучения 3                                                                                                                Вариант № 2

1. Скажите, как называются одноатомные газы, которые в чистом виде не вступают в химические реакции как с твердыми, так и с жидкими металлами, практически не растворимы в большинстве из них и используются для защиты сварочной ванны от воздействия окружающего воздуха?

2. Назовите газ, рекомендуемый к применению вместо ацетилена при кислородной резке.

3. Укажите значение максимального напряжения холостого хода в трансформаторах в момент зажигания дуги.

4. Укажите название узла преобразователя, на котором образуется постоянный ток.

5. Укажите, как изменится глубина провара при увеличении амплитуды колебания конца электрода.

6. Из двух представленных вариантов определить, в каком случае сварщик правильно подобрал защитные очки со стеклами:

а) при ручной и механизированной кислородной резке, сварке и других процессах газопламенной обработки сварщик должен работать в защитных очках со стеклами Г-1, Г-2, Г-3, а вспомогательные рабочие – со стеклами В-1, В-2, В-3;

б) при ручной и механизированной кислородной резке, сварке и других процессах газопламенной обработки сварщик должен работать в защитных очках со стеклами Э-1, Э-2, Э-3, а вспомогательные рабочие – со стеклами В-1, В-2, В-3.

7. Укажите, какая сварка предпочтительней для латуни:


а) газовая;
б) ручная дуговая.


8. Верно ли утверждение: « После выполнения сварки медной детали шов проковывают и быстро охлаждают в воде».

а) да;

б) нет.

9. Как изменяется ширина шва и глубина провара металла при уменьшении диаметра электрода?

а) ширина шва и глубина провара увеличиваются;

б) ширина шва и глубина провара уменьшаются;

в) ширина шва уменьшается, глубина провара увеличивается.

10. Верно ли утверждение: «При сварке чугунного изделия стальными электродами марки УОНИИ 13/55 электросварщик должен применять стальные шпильки диаметром 30 мм»


а) да;
б)нет.
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1. Подберите преимущества, характерные для сварки в сравнивании с клепкой

а) экономия металла;                                 г) меньше напряжений в соединении;

б) большая прочность;                              д) высокая надежность

в) небольшая трудоемкость;

2. Подберите основные конструктивные параметры стыкового шва:

а) катет шва;

б) ширина шва, усилие, глубина проплавления;

в) ширина шва, зазор, корень шва, толщина шва

3. Верно ли утверждение: «Без процесса ионизации возможно горение сварочной дуги».


а) да;
б) нет.

4. Выберите преимущества, характерные для струйного переноса металла через дугу:

а) меньшее выгорание легирующих элементов в сварочных материалах;

б) повышенная чистота капель металла и сварного шва;

в) создаются условия управляемого переноса металла;

г) незначительные потери основного металла на угар и разбрызгивание

5. Расшифруйте марку электрода – ЭВЧ.

6. Назовите вид покрытия металлического плавящегося электрода,  допускающего образование плотного шва по окалине и ржавчине.

7. Какую из указанных марок электродов можно применить для сварки стали  марки Ст-45?

8. Скажите, как называются одноатомные газы, которые в чистом виде не вступают в химические реакции как с твердыми, так и с жидкими металлами, практически не растворимы в большинстве из них и используются для защиты сварочной ванны от воздействия окружающего воздуха?

9. Подберите причины образования горячих трещин:

а) повышенное содержание углерода, кремния, никеля;

б) величина первичных кристаллов;

в) форма сварочной ванны, определяющая направление роста столбчатых кристаллов;

г) повышенное содержание фосфора;

 д) повышенное содержание углерода и водорода.

10. Подберите причины, являющиеся основными при возникновении наплывов в процессе сварки:

а) заниженное напряжение в дуге;

б) наличие большого зазора;

в) завышенный ток;

г) заниженная скорость сварки;

д) наличие большого слоя окалины на свариваемых кромках
